PROCEDES

LE POINT SUR LES CIRCUITS LIQUIDES

Les vannes
de régulation
ont la téte bien faite

DONNEES La déferlante de
digitalisation gagne peu a
peu les vannes de régulation.
Loin d’étre noyées, elles en
ressortent la téte haute et

Communication digitale,
fonctions de pilotage
enrichies et analyse

de données. Place a

une nouvelle génération

Le systeme de
régulation Focus-1
développé par
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de vannes de régulation plus «intelligente ». Les tétes Krohne et Samson
R i t d trol t de pl fonctionne de
« intelligentes ». e controles sont de plus en maniére auton e
plus nombreuses a suppor- o connectéf;:j ,
B 'informatique de -
ter les protocoles de com supervision. \

munication digitaux et par
conséquent a étre capable
de transmettre des informa-
tions enrichies relatives au
process et aleur propre état.
Elles peuvent aussi intégrer
de nouvelles fonctionnalités
de diagnostic et de pilotage.

Au coeur de cette évolution,
le protocole 1O -Link gagne
du terrain. Birkert figure
parmi les pionniers dans
son domaine de prédilec-
tion qu’est la régulation des
fluides d’utilités. Grace a la
communication 10-Link,
les positionneurs type 8694
peuvent remplacer des sys-
temes pneumatiques a trans-

CINQ NOUVELLES TETES DE CONTROLE INTELLIGENTES

mission analogique pour une
mise en réseau digitale de
vannes de régulation, y com-
pris des modeles hygiéniques
« Element » a actionneur
linéaire ou pivotant.

COLLECTER

ET VISUALISER

GEAaajoutéle standard10-
Link aux connectiques pos-
sibles sur ses tétes de controle
TVis A-15. Pentair Siidmo a
fait de méme avec les unités
de commande IntelliTop 2.0.
Tandis que Kieselmann a

récemment doté les platines
de tétes Ki-Top de prises a
enficher sous bus de terrain
SPS, ASi et IO-Link. Definox
n’est pas en reste avec le boi-
tier de controle Sorio qui est
disponible enversion digitale,
ASi et IO-Link. La fonction
« Warning » permet d’aler-
ter sur un comportement en
dehors des tolérances préré-
glées etavant que lapanne ne
se produise. Definox propose
méme d’intégrer un capteur
10-Link sur les poignées des
vannes manuelles.

Etanche (IP 69K) et adaptable sur tous
les types de vannes, le boitier de
contrdle Sorio de Definox est disponible
en version digitale, ASi et 10-Link.

GEA a récemment ajouté le standard
10-Link aux connectiques possibles
sur ses tétes de controle T.Vis A-15.

Etanche IP 67 et équipées de prises a
enficher, les platines Ki-Top de
Kieselmann sont disponibles sous bus
SPS, Asi et liaison |0-Link.

La téte de controle IntelliTop 2.0 de
Pentair SUdmo enregistre jusqu’a trois
positions de commutation de la vanne.




PROCEDES

Avec 10-Link et la décen-
tralisation de I'intelligence,
I’ensemble de I'installation
gagne en réactivité. Pour
gérer plus efficacement le
parc de vannes, les opéra-
teurs sont aidés par une
fonctionnalité qui tend a
se généraliser : l'affichage
du statut et de I’état grace
a des leds multicolores a
360° sur la téte de controle.
Au ceeur de I'IntelliTop 2.0
de Pentair Stidmo, un sys-
teme de mesure de la course
enregistre jusqu’a trois posi-
tions de commutation de la
vanne. Huit couleurs sont
proposées pour représenter
ces positions ou un dysfonc-
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COMMUNICATION

LE PROTOCOLE ASI SADAPTE A LINDUSTRIE 4.0

Le standard normalisé ASi (Actuators Sensors
Interface, norme EN 50-295) est aujourd’hui
largement présent sur les applications simples,
pour le raccordement au niveau terrain des
capteurs des actionneurs. Face a la concurrence
de l'lO-Link, il passe de sa version 3 a une
version 5 qui le rapproche des performances
des réseaux digitaux de l'industrie 4.0. Un saut
technique qui capitalise sur les avantages
plébiscités de I'ASi : de faibles co0ts d’ingénierie
et de cablage mais aussi une prise en charge
des signaux de sécurité (avec le réseau ASi

« Safety at Work ») pour les arréts d’urgence,
les barrieres immatérielles, les interrupteurs

de sécurité, etc. Ouvert et non propriétaire, le
protocole repose sur une architecture maitre-

esclave. Au niveau physique, ASi est constitué
d’un cable jaune profilé a deux conducteurs par
lequel transitent l'alimentation et les données.
ASi-5 permet désormais de transférer plus
rapidement des volumes de données plus
importants. Associé a des temps de cycle
courts, comparables a Ethernet, ceci offre

de nouvelles possibilités. A commencer

par l'intégration simplifiée de capteurs et
d’actionneurs intelligents, notamment des
appareils I0-Link. Lautre grande nouveauté
d’ASi-5 est la prise en charge possible par le
réseau d’options étendues de diagnostic. Pour
une évolution progressive des parcs, ASi-5 a été
développé de maniére a étre compatible avec
toutes les générations précédentes.

tionnement.

ANTICIPER
ET SIMULER

Autre illustration avec Kie-
selmann, dont la téte Ki-Top
peut signaler jusqu’a quatre
positions de vannes, finales
(affichage fixe) ou inter-
médiaires (clignotement),
en rouge, en vert et en cinq
autres couleurs. Sur son boi-
tier Sorio, Definox met aussi
en avant la possibilité de
visualiser et différencier les
flux de nature différente grace
ades couleurs différentes de
celles classiquement attri-

buées au diagnostic.

Doté de la communication l0-Link,

le positionneur type 8694 de Birkert
peut remplacer des systémes
pneumatiques a transmission analogique.

Evoguard a choisi de son
coOté de placer I'intelligence
dans I’étanchéité. La filiale
du groupe Krones a déve-
loppé une vanne qui donne
en temps réel et en ligne
les informations relatives
al’'usure et a 'intégrité du
joint. Dans le cadre d'un pro-
jet pilote, elle a équipé une
série de vannes d’un joint
bi-matériau placé sous sur-
veillance. Les états de statut
«sur», « service dli », « joint
usé et non sécurisé / chan-
gement indispensable » sont
visualisés au moyen de leds
dans la téte de commande.
Plus innovant, les données
recueillies sont intégrées aux
indicateurs de performance
et évaluées dans une solution
cloud. Installée sur Micro-
soft Azure, cette derniere
comporte des fonctionnali-
tés de stockage et d’analyse
de données, incluant des
algorithmes de « machine
learning ». Présentée aux
Trophées de I’'Innovation
du Cfia 2019, cette nouvelle
vanne doit sortir fin 2021.

Samson jouelacartedel’in-
telligence collective a travers
la co-entreprise Focus-On

créée en 2019 avec Krohne
pour regrouper les exper-
tises des deux partenaires
en matiere d’instrumen-
tation et de régulation des
fluides. Le systeme Focus-1
en est la premiere réali-
sation concrete. Il integre
dans un ensemble compact
une vanne a clapet (avec
servomoteur pneumatique

De nouveaux
positionneurs
transforment

les vannes en
noeuds de données
]

amembrane et positionneur
numérique), des instruments
de mesure (débitmetre ultra-
son, capteurs de pression et
de température) et diffé-
rentes technologies pour la
valorisation de données, le
stockage et la communica-
tion (wifi, Ethernet). Cette
solution de régulation com-
pléte et compacte permet de
gérer le flux de liquide avec

une consigne de débit plutot
que de position de la vanne.
Elle embarque aussi des
algorithmes de maintenance
et de simulation (jumeau
numérique). En cas de dys-
fonctionnement sur un com-
posant, un message d’alerte
est généré et des dispositions
d’'urgence peuvent étre mises
en ceuvre automatique-
ment. « La nouveauté est
que la vanne peut produire,
par le calcul, la donnée man-
quante », explique Tanguy
Boutry, responsable vente et
marketing chez Samson. La
collecte étendue de données
permet aussi de diagnos-
tiquer ’état des différents
composants, leur niveau
d’usure étant par ailleurs
indiqués clairement. « Mais
nous allons au-dela. En com-
binant les informations, nous
obtenons une vue plus large
sur le process. Focus-1 peul
par exemple distinguer plu-
sieurs niveaux de cavitation
et remonter un message indi-
quant que lavanneesten train
de s‘abimer », ajoute-t-il. De
quoi surfer plus loin sur la
vague de la digitalisation. O
Stéphanie Perraut
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