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Bu montaj ve isletme kilavuzu hakkinda not

Bu montaj ve isletme talimatlari sizin icin, cihazi givenle monte etmenize ve ¢alishrmaniza

yardimei olmak amaciyla haziflanmistir. Bu talimatlar SAMSON cihazlarininin kontroli icin

baglayicidir. Bu talimatlarda gosterilen gorseller sadece taniim amaglidir. Kullanilan Grisn

sekli degisiklik gosterebilir.

= Bu talimatlarin givenli ve uygun kullanimi icin dikkatlice okuyunuz ve daha sonra refe-
rans olmasi igin saklayiniz.

= Eger bu talimatlar hakkinda herhangi bir sorunuz olursa, SAMSON Satis Sonrasi Servis
Departmant ile iletisime geginiz (aftersalesservice@samsongroup.com).

Bu iriinle i|gi|i isletme ve bakim talimatlari veya benzeri dékimanlara, in-
ternet sitemizdeki baglanhdan ulasabilirsiniz; www.samsongroup.com >
Service & Support > Downloads > Documentation.
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Giivenlik talimatlan ve tedbirleri

1 Givenlik talimatlar ve tedbirleri

Kullanim amaa

Tahrik Gnitesi (6rnegin Tip 3271 veya Tip 3277 Pnoématik Tahrik Unitesi) ile birlikte SAMSON
Tip 3251 Glob Vana; sivi, gaz veya buharlarin debisini, basincini veya sicakligini dizenle-
mek icin tasarlanmistir. Tahrik Unitesi ile birlikte vana, tam olarak tanimlanmis kosullarda (6r-
negin isletme basinci, proses akiskani sicakligi) calisacak sekilde tasarlanmistir. Dolayisiyla
operatorler, kontrol vanasinin yalnizca vananin siparis asamasinda kalibrasyonu igin kullani-
lan sartnamelere uygun ¢alisma kosullarinda kullanildigindan emin olmalidir. Operatérlerin
kontrol vanasini belirtilenler disindaki uygulamalarda veya kosullarda kullanmak istemesi ha-
linde SAMSON ile iletisime gegin.

Cihazin kullanim amacina uygun kullanilmamasi sonucunda ortaya cikan zararlar veya ha-
rici kuvvet ya da harici etkenlerin neden oldugu zararlar icin SAMSON higbir sorumluluk ka-
bul etmez.

= Uygulama sinirlari ve alanlart ile olast kullanimlar igin teknik verilere ve isim etiketine ba-
kin.

Makul diizeyde ongérilebilir hatali kullanim

Kontrol vanasi su uygulamalar icin uygun degildir:

- Kalibrasyon sirasinda ve teknik verilerle tanimlanan sinirlarin disinda kullanim

- Vanaya bagl vana aksesuarlarinin tanimli sinirlari disinda kullanim

Ayrica asagidaki faaliyetler, kullanim amacina uymamaktadir:

—  Orijinal olmayan yedek pargalarin kullaniimasi

- TGI’iF edi|meyen bC!kIm ve onarim <;a||§ma|ar|n|n yap||m05|

isletme personelinin nitelikleri

Kontrol vanasinin montaiji, calistirilmasi, bakimi ve onarimi tam egitimli ve nitelikli personel
tarafindan yapilmalidir. Kabul géren endistri kural ve uygulamalarina uyulmalidir. Bu mon-
taj ve ¢alisma talimatlarina gore; egitimli personel, yirirlikte olan standartlar hakkinda bil-
gileri ile kendi bilgileri, deneyimleri ve uzmanlasmis egitimlerinden dolay: olasi tehlikelerin
farkinda olan ve tahsis edilen isi degerlendirebilecek bireyleri ifade etmektedir.

Kaynak islemleri, sadece uygulanan kaynak prosediiriini gergeklestirebilecek ve kullanilan
malzemeleri isleyebilecek yeterlilige sahip personel tarafindan yapilmalidir.

Bu cihazin patlama korumali versiyonlari, yalnizca 6zel egitimden gegmis ya da tehlikeli
alanlarda patlama korumali cihazlar Gzerinde calisma yapmaya yetkili personel tarafindan
cahistirlmalidir.
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Guvenlik talimatlan ve tedbirleri

Kisisel koruyucu ekipman

Kullanilan proses akiskaninin dogurdugu tehlikelerin kontrol edilmesini neriyoruz (6rnegin

P GESTIS (CLP) tehlikeli maddeler veritabani). Proses akiskani ve/veya faaliyete bagli ola-

rak, gerekli olan koruyucu ekipmanda sunlar bulunur:

- Sicak, soguk ve/veya asindirici akiskanlar kullanilan uygulamalarda koruyucu giysiler,
eldiven, koruyucu gozlik ve solunum koruma tertibah

- Vananin yakininda calisirken isitme korumast kullanin

— Baret

— Yuksek yerlerde calisirken emniyet kemeri

- Koruyucu ayakkabi, gerekirse ESD (elektrostatik desarj) ayakkabi

= Diger koruyucu ekipman ile ilgili ayrintilar igin tesis operatory ile gorusin.

Revizyonlar ve diger degisiklikler

Uriinde yapilabilecek revizyonlara, déniistirmelere ve diger degisikliklere SAMSON izin
vermez. Kullanicr bu tir islemleri riskini kabul ederek yapar ve bu tir islemler 6rnegin emni-

yet tehlikelerine yol agabilir. Ayrica bu tir islemlerden gegen triin, kullanim amacinin gerek-
liliklerine artik uymayabilir.

Emniyet 6zellikleri

Hava beslemesi veya kontrol sinyali arizasi Gizerine kontrol vanasinin aldigi emniyet konumu,
kullanilan tahrik Gnitesine baghdir (iliskili tahrik Gnitesi dokiimanlarina bakin). Vana, SAM-
SON Tip 3271 veya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitesi ile birlikte kullanildiginda besleme ha-
vasi veya kontrol sinyali arizasi meydana gelince belirli bir emniyet konumuna gecer ("Di-
zayn ve Calisma Prensibi" bolimine bakin). Tahrik Gnitesinin emniyet konumu hareketi, ha-
reket yony ile aynidir ve SAMSON tahrik initelerinin isim etiketi Gzerinde belirtilmistir.

Artk tehlikelere karsi uyar

Kisisel yaralanmalari veya mal zararini dnlemek igin tesis operatorleri ve isletme personeli
tarafindan proses akiskani, hat basinci, sinyal basinci ya da hareketli pargalar yiizinden
kontrol vanasi icinde olusabilecek tehlikelerin engellenmesi icin uygun onlemler alinmalidir.
Tesis operatorleri ve isletme personelinin, bu montaj ve isletme kilavuzunda yer alan tim teh-
like beyanlari, uyari ve ikaz notlarina uymalidir.

Vananin kurulum yerindeki 6zel calisma kosullarindan kaynaklanan tehlikeler, bir risk deger-
lendirmesinde tespit edilmeli ve operatorin hazirladigr ilgili emniyet talimatlarina uyularak
onlenmelidir.

1-2 EB 8051 TR


https://www.dguv.de/ifa/gestis/gestis-stoffdatenbank/index-2.jsp

Giivenlik talimatlan ve tedbirleri

Operatorin sorumluluklari

Operatorler, uygun kullanim ve emniyet diizenlemelerine uyulmasindan sorumludur. Opera-
torler, bu montaj ve isletme kilavuzu ile referans dokimanlari isletme personeline vermekle ve
isletme personelini dogru isletme konusunda yénlendirmekle yikimlidir. Ayrica, operatorler,
isletme personelinin ya da Ugincy taraflarin hicbir tehlikeye maruz kalmadigindan emin ol-
malidir.

Ayrica operatorler, teknik foyde tanimlanan Grin limitlerinin de gozlemlendigini saglamak-
tan sorumludur. Bu ayni zamanda baslatma ve kapatma prosedirleri icin de gecerlidir. Bas-
latma ve kapatma prosedurleri, operatdrin gorevleri kapsamindadir ve bu nedenle, bu mon-
taj ve galishrma talimatlarinin bir bolimi degildir. SAMSON, operasyonel ayrintilar (6rn.
fark basinglar ve sicakliklar) her bir durumda degisiklik gosterdiginden ve yalnizca operator
tarafindan bilindiginden bu prosediirler hakkinda herhangi bir agiklama yapamaz.

Isletme personelinin sorumluluklari

i§|erme persone|i bu montaj ve isletme kilavuzu ile referans dokimanlar okuyup anlamali,
verilen tehlike beyanlarina, uyarilara ve ikaz notlarina uymalidir. Ayrica, isletme personeli
gecerli saglik, givenlik ve kaza dnleme diizenlemelerini de bilmeli ve bunlara uymalidir.

Referans standartlari, yonetmelikler ve diizenlemeler

Kontrol vanalari, 2014/68/EU sayili Avrupa Basingli Ekipmanlar Direktifi'ne ve 2006/42/
EC sayili Makine Direktifi'ne uygundur. CE isaretli vanalarda, meveut uygunluk degerlendir-
me prosedird ile ilgili bilgileri iceren bir AB uygunluk deklarasyonu bulunur. Bu uygunluk be-
yani "Sertifikalar" boliminde yer almaktadir.

EN 13463-1: 2009, bolim 5.2'ye gore yapilmis tutusma riski degerlendirmesine gore elekt-
rik bag|anh5|z kontrol vanalari, calisma sirasinda hata olussa bile kendilerine ait potansiye|

atesleme kaynagina schip degildirler. Sonug olarak bu vanalar 2014/34/EU sayili Direktif

kapsamina girmemektedir.

= Espotansiyelli baglama sistemi baglantisi icin EN 60079-14 Standard), Bolim 6.4'te
(VDE 0165-1) belirtilmis gerekliliklere uyun.
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Guvenlik talimatlan ve tedbirleri

Referans dokiimanlar

Bu montaj ve isletme kilavuzuna ek olarak asagidaki dokimanlar gegerlidir:

Monte edilen tahrik Gnitesinin montaj ve isletme kilavuzu (rnegin P> Tip 3271 veya
Tip 3277 Pnomatik Tahrik Unitesi icin EB 8310-X)

Monte edilmis vana aksesuarlari (pozisyoner, solenoid vana vb.) igin montaj ve isletme
kilavuzu

» Aletler, stkma torklari ve yag icin AB 0100
Maniel » H 02: SAMSON Nihai Makine Uygunluk Beyanina Sahip Pnomatik Kontrol
Vanalari igin Uygun Makine Bilesenleri

Cihazda REACH yonetmeliginin aday listesinde cok fazla nem arz eden madde olarak
listelenen bir madde kullanildiginda:

Etkilenen parganin givenli kullanimi hakkinda bilgi

» www.samsongroup.com > SAMSON hakkinda > Malzeme Uygunlugu > REACH

Bir cihaz, REACH ydnetmeliginin aday listesinde gok yiiksek dnem arz eden bir madde
olarak listelenen bir madde igeriyorsa, bu durum SAMSON teslimat notunda belirtilir.

Erimis tuz hizmeti icin Tip 3251 Glob Vana igin dzel montaj ve ¢alishrma talimatlari mev-
cuttur > EB 8052-1.

1.1 Olasi ciddi kisisel yaralanmalar ile ilgili notlar

Basinch ekipmanda patlama riski.

Vana ve boru hatlari, basingli ekipmanlardir. izin verilmeyen basing veya uygun olma-
yan agilmalar, vana bilesenlerinin patlamasina neden olabilir.

= Vana ve tesis icin izin verilen en yiksek basinca dikkat edin.

= Kontrol vanasi Gzerinde ¢alismaya baslamadan once, etkilenen tim tesis bolimleri-
nin ve vananin basincini distrin.

2 lgili tim tesis bslimleri ve vanadaki proses akiskanini tahliye edin.
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Giivenlik talimatlan ve tedbirleri

1.2 Olasi kisisel yaralanmalar ile ilgili notlar

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatlar nedeniyle yanik yaralanmasi riski.

Proses akiskanina bagli olarak vana bilesenleri ve boru hatlari ¢ok sicak veya soguk
olabilir ve yanik yaralanmalarina neden olabilir.

= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakhiginda sogumasini ya da isinmasini bekleyin.

= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven kullanin.

Yiksek gurilt nedeniyle isitme kaybi veya sagir olma riski.

Gurilti emisyonlari; vana versiyonuna, tesis olanaklarina ve proses akiskanina bagli-

dir.

= Vananin yakininda calisirken isitme korumasi kullanin.

Aciga ¢ikan egzoz havasi nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana calishg sirada, drnegin kapali déngi ¢alisma sirasinda veya vana agilip kapan-
dlglndo tahrik Unitesinden hava cikisi olabilir.

= Kontrol vanasini monte ederken havalandirma agikliklarinin géz hizasinda olmama-
sina ve tahrik Unitesinin ¢alisma konumunda oldugu sirada gz hizasinda havalan-
dirma yapmamasina dikkat edin.

= Uygun susturucular ve havalandirma klapeleri kullanin.

= Kontrol vanasinin yakininda ¢alisirken koruyucu gozlik kullanin.
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Guvenlik talimatlan ve tedbirleri

Hareketli pargalardan kaynaklanan ezilme tehlikesi.

Kontrol vanasinda bulunan hareketli pargalar (tahrik Unitesi ve klape mili), vananin ici-

ne sokulan el veya parmaklara zarar verebilir.

= Tahrik Unitesinde hava beslemesi bagliyken yoke baglantisi igine elinizi veya par-
maklarinizi sokmayin.

= Kontrol vanasi Gzerinde ¢alisma yapmadan dnce pnomatik hava beslemesinin ve
kontrol sinyalinin baglantisini kesin ve bu Uniteleri kilitleyin.

= Yoke baglantisi igine cisimler sokmak suretiyle tahrik Unitesinin ve klape milinin ha-
reketine engel olmayin.

= Bloke edilmis olan (drnegin uzun sire ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk yap-
masi nedeniyle) tahrik initesinin ve klape milinin blokesini kaldirmadan 6nce tahrik
Unitesinde kalmis olabilecek enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest birakin. ilgili
tahrik Unitesi dokimanlarina bakin.

Ongergili yaylar nedeniyle kisisel yaralanma riski.

éngergili yaylari olan pnématik tahrik Gniteleri ile birlikte kullanilan vanalar, gerilimli-
dir. SAMSON tahrik Uniteleri ile birlikte kullanilan bu kontrol vanalari, tahrik Gnitesinin
altindan cikan uzun civatalar ile belirlenebilir.

= Tahrik Unitesi Uzerinde herhangi bir isleme baslamadan dnce ongergili yaylarin
baskisini almayr unutmayin (ilgili tahrik Gnitesi dokimanlarina bakin).
Vanada kalan proses akiskani nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana izerinde calisma yapilirken, artik madde vanadan disari akabilir ve akiskanin
ozelliklerine bagl olarak kimyasal yanigi gibi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

> Mimkinse etkilenen tim tesis bolimleri ve vanadaki proses akiskanini tahliye edin.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, koruyucu gézlik ve solunum koruma tertibati
kullanin.
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Giivenlik talimatlan ve tedbirleri

Vana iizerindeki bilgilerin okunamamasi sonucunda hatali isletme, kullanim veya
devreye alma nedeniyle kisisel yaralanma riski.

Vana Uzerindeki isaretler, etiketler ve isim etiketleri zaman icinde kirle kaplanabilir veya
baska sekilde okunamaz hale gelebilir. Sonug olarak tehlikeler fark edilmeyebilir ve ge-
rekli talimatlara uyulmayabilir. Kisisel yaralanma riski bulunmaktadir.

= Cihazin izerindeki ilgili tim isaret ve yazilari her zaman okunabilir durumda tutun.

= Hasarli, eksik veya dogru olmayan isim etiketlerini veya etiketleri zaman kaybetme-
den yenileyin.

1.3 Olasi mal zarari ile ilgili notlar

O DiKKAT

Boru hattinda kirlenme (kah pargaciklar gibi) nedeniyle vanada hasar riski.
Tesiste boru hatlarinin temizlenmesinden tesis operatori sorumludur.

= Baslatmadan dnce boru hatlarini temizleyin.

Uygun olmayan akiskan ézellikleri nedeniyle vanada hasar riski.

Vana, tanim &zelliklere sahip proses akiskani igin tasarlanmistir.

= Yalnizca kalibrasyon igin belirtilmis olan proses akiskanini kullanin.

Agsin dizeyde biyik veya kiicik sikma torklari nedeniyle kacak ve vanada hasar
riski.

Kontrol vanasi bilesenlerini sikarken belirtilen torklara dikkat edin. Torklarin asiri dere-

cede sikilmasi, parcalarin daha hizli eskimesine neden olur. Cok gevsek olan parcalar
ise kacaklara neden olabilir.

= Beélirtilen sikma torklarina dikkat edin (> AB 0100).

Uygun olmayan aletlerin kullanilmasi nedeniyle vanada hasar riski.
Vana Uzerinde ¢alisma yapmak icin belirli aletler gereklidir.
= Yalnizca SAMSON tarafindan onaylanmis aletleri kullanin (> AB 0100).
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O DIKKAT

Uygun olmayan yaglarin kullanilmasi nedeniyle vanada hasar riski.

Kullanilacak yaglar, vana malzemesine baglidir. Uygun olmayan yaglar asinmaya ve
yuzeyde hasara yol agabilir.

= Yalnizca SAMSON tarafindan onaylanmis yaglari kullanin (» AB 0100).

Uygun olmayan yaglayicilarin ve/veya kontamine alet ve bilesenlerin kullanimindan
dolay: proses ortaminin kirlenmesi riski.

= Gerekirse, vanada ve kullanilan aletlerde ¢oziich ve gres olmamasini saglayin.

= Yalnizca uygun olan yaglarin kullanildigindan emin olun.

1.4 RFID etiketinin kullanimi ile ilgili notlar
RFID etiketi, uygulama araligina bagh olarak belirli kisitlamalara tabidir (teknik spesifikas-
yon).

= Potansiyel olarak patlayici ortamlara monte edilmis vanalarda kullanildiginda, RFID eti-
ketinin patlamaya karsi koruma sertifikalarina uyulmalidir.

= RFID etiketini kuvvetli elekirik etkisine maruz birakmayin.
= Elekirostatik sarjdan kaginilmalidir.
= RFID etiketinin uygulama araligini inceleyin (teknik spesifikasyon).

1.5 Cihaz izerindeki vyarilar

Uyari Uyarinin anlami Cihazin yeri

Hareketli parcalarla ilgili uyari

Tahrik Gnitesinde hava beslemesi baglantisi varken yoke
icine sokulan el veya parmaklarin, tahrik tnitesi ve kla-
pe milinin strok hareketi nedeniyle yaralanma riski s6z A
konusudur.
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2 Cihaz Uzerindeki isaretler

2.1 Vanaya ait isim etiketi

Cihaz Uzerindeki isaretler

w2 sAmson = A

Ol u

5 %g 19

6 7
10111213 14150718 O
8

Sek. 2-1: Vana etiketi iizerindeki tanimlar

i Not:
Vana isim efiketi izerinde yer alabilecek tim
ozellikler ve secenekler, Sekil 2-1 ve tanim
tablosunda verilmektedir. [sim etiketi izerin-
de sadece siparis edilen Tip 3251 Vana ile
ilgili tammlar yer alir.

Tip gosterimi

Malzeme

Uretim ay ve yil

(& NG, N IF - ]

Vana capt:
DIN: DN - ANSI: NPS - JIS: DN

7 |Basing sinifi:
DIN: PN - ANSI: CL - JIS: K

Uriin|Tanim aciklamalar Uriin|Tanim aciklamalar
1 [Veri Matris kodu 15 |Giriltinin azalhlmasi:

1: akis bolict (ST) 1-2:ST2-3:ST3
1/PSA: PSA vana igin sit icerisine entegre
ve ST 1 standard
AC-1/AC-2/AC-3/AC-5: AC trim, versiyon
1ila 5 - LK: gozenekli klape
LK1/LK2/LK3: ST 1 ila ST 3 akis balici ile
gozenekli klape - MHC1: ¢ok delikli kafes-
CC1: Kombi Kafes - ZT1: Sifir Hareket

8 |Siparis numarasi/irin

10 |Akis katsaysi:
DIN: KVS - ANSI: CV

11 |Ozellikleri:
%: esit yUzdeli - LIN: lineer
mod-lin: modifiye lineer

NO/NC: agma/kapama uygulamasi

12 |Sit- klape contasi:
ME: metal - HA: karbiir metal -

PEEK yumusak conta

ST: Stellite® kaplamali metal bazli malzeme
KE: seramik - PT: PTFE yumusak conta - PK:

13 |Sit kodu (trim malzemesi): talep zerine

14 |Basing dengeli:
DIN: D - ANSI/JIS: B

Versiyon:
M: kanishirici vana - V: dogma vana

16 |Mensei ilke

17 |PSA versiyonu:
PSA

18 |Kafes/sit stili:
CC: klempli kafes, klempli sit
SF: asili kafes, flans sit

19 |CE isareti

20 |Onayl kurulusun ID'si
PED: Basingli Ekipman Direktifi
G1/G2: gazlar ve buharlar
Akiskan grubu 1 = tehlikeli
Akiskan grubu 2 = diger
L1: sivilar
Akiskan grubu 1 = tehlikeli
Akiskan grubu 2 = diger
1/11/1I: Kategori 1 ila 3

21 [Seri No

22 |NE 53 (NAMUR Onerisi)

EB 8051 TR
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Cihaz Uzerindeki isaretler

isim efiketi (80), vananin yoke baglantisina
ilistirilmistir (bkz. Sek. 2-2).

80

Sek. 2-2: [sim etiketinin konumu

2.2 Tahrik Unitesi isim etiketi

i|gi|i tahrik Unitesi dokimanlarina bakin.

2.3 Malzeme numaralan

Vanalarin sit ve klapelerinin Gzerinde irin
kodlari yazilidir. Hangi malzemenin kullanil-
digini dgrenmek icin, Uriin kodunu belirterek
bizimle irtibata gegebilirsiniz. Ayrica trim

malzemesini tanimlamak icin bir sit kodu kul-
lanilmaktadir. Bu sit kodu, isim etiketinin Gze-

rinde belirtilir.

2.4 Ayarlanabilir sizdirmazlik
grubu oldugunda etiket
Ayarlanabilir sizdirmazlik grubu kullanild-

§inda vanaya talimatlar iceren bir etiket ilis-

tirilir (bkz. Sek. 2-3).

@ ATTENTION !
o Adijustable packing
Stem packing is NOT tightened down.

Adjust carefully as required during start-up!
Doo0c X0

Sek. 2-3: Ayarlanabilir sizdirmazlik grubu ol-
dugunda etiket

2.5 Opsiyonel RFID etiketi

RFID etiketi, RFID etiketi secenegiyle siparis
edilen vanalardaki isim etiketinin hemen ya-
ninda bulunur. Elektronik isim etiketindeki
Veri Matrisi kodunda bulunanla ayni verileri
icerir. Bir akilli telefon, tablet ya d RFID oku-
yucusu kullanilarak okunabilir.

Teknik verilere dayali uygulama araligi ('To-
sarim ve Calisma ilkeleri' bolimine bkz).

EB 8051 TR



3 Dizayn ve Calisma Prensibi

Bkz. Sek. 3-1.

Tip 3251 Vana, tek sitli bir glob vanadir. Bu
vana, fercihen SAMSON Tip 3271 veya Tip
3277 Pnématik Tahrik Unitesi ile birlikte kul-
lanilir. Diger tahrik Gniteleri ile de birlikte
kullanilabilir.

Sit (4) ve klape milli klape (5) govdeye (1)
monte edilir. Klape mili, tahrik Gnitesi miline
(A7) mil baglant klempleri ile (A26) bagla-
nir ve yay baskili V-paket teflon conta (15)
ile sizdirmazhgr saglanir. Pnomatik tahrik
Unitesi icindeki yaylar (A), segilen emniyet
konumu hareketine bagl olarak diyaframin
(A4) ya Ustinde ya da altinda yer alir. Di-
yaframa etki eden sinyal basincinda bir de-
gisiklik oldugunda klape hareket eder. Tahrik
Unitesi boyutunu, diyafram alani belirler.

Vana igerisindeki akis yonu ok ile gosteril-
mistir. Sinyal basincinda yikselme oldugun-
da tahrik Unitesi icindeki diyaframa etki
eden kuvvet artar. Yaylar sikistirilir. Segilen
hareket yonine bagl olarak tahrik Unitesi
mili geri gekilir veya uzatlir. Sonug olarak,
sitteki klape konumu degisir ve vana igindeki
debiyi belirler.

Dizayn ve Calisma Prensibi

Aniza emniyet hareketi

Hava beslemesi veya kontrol sinyali arizasi
uzerine kontrol vanasinin aldigi emniyet ko-
numu, kullanilan tahrik Gnitesine baglldlr

(iliskili tahrik Gnitesi dokimanlarina bakin).

SAMSON Tip 3271 ve Tip 3277 Pnomatik

Tahrik Unitesi icerisindeki yaylarin tahrik tni-

tesindeki konumlarina bagl olarak, vananin

iki farkl emniyet konumu vardir:

- Tahrik Unitesi yay kapatan (FA)
Sinyal basinci azaldiginda ya da hava
beslemesi arizalandiginda, yaylar tahrik
Unitesi milini asagi dogru hareket ettirir
ve vanayi kapatir. Sinyal basinci, yaylar
tarafindan kullanilan kuvvetin Ustesinden
gelmeye yetecek seviyeye yukseldiginde
vana agilirir.

- Tahrik Unitesi yay acan (FE)
Sinyal basincr azaldiginda ya da hava
beslemesi arizalandiginda, yaylar tahrik
Unitesi milini yukari dogru hareket etfirir
ve vanayi agar. Sinyal basinc, yaylar ta-
rafindan kullanilan kuvvetin Ustesinden
gelmeye yetecek seviyeye yikseldiginde
vana kapanir.

9> ipucu

Acma/| kapama hizmeti icin kullanilan vana-
larda entegre tanilama irin yazilimi olan
pozisyonerlerin kullanilmasini &neriyoruz
(bkz. bélim ). Bu yazilima dahil edilen kis-
mi strok testi, normalde son konumunda olan
bir kapama vanasinin tutukluk yapmasina
veya sikismasina engel olmaya yardimci
olur.

95 Ipucu

Gerekirse tahrik Gnitesinin hareket ynii ter-
sine cevrilebilir. Pnématik tahrik dnitesinin
montaj ve isletme kilavuzuna bakin:

» Tip 3271 ve Tip 3277 icin EB 8310-X
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Dizayn ve Calisma Prensibi

O AN W N =

©

Govde

Laterna

Laterna Kolu (Yoke Tipi)
Sit

Klape (Klape mili ile bir-
likte)

Disli yiiksik (conta somu-
nu)

Unitesi (sagda)

Kavrama somunu

Kontra somun

Somun

Sizdirmazlik

Govde contasi

Hareket gostergesi skalasi
Tepeli somun

Tahrik Unitesi

A4
A7
A8
A10
Alé6
A26
A

Sek. 3-1: Tip 3251 Vana ile Tip 3271 Pnématik Tahrik Unitesi (solda) ve Tip 3277 Pnématik Tahrik

Diyafram

Tahrik Unitesi mili
Kelebek somun

Yay

Havalandirma tapasi
Mil baglanti klempleri
Sinyal basinct baglantisi

3-2
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3.1 Versiyonlar

Izole pargali/metal kérikli salmastrali

Modgler dizayn, standart vana versiyonuna
izole parcasinin veya metal korikli salmast-
ranin eklenmesine olanak saglar.

Tahrik Uniteleri

Bu talimatlarda SAMSON Tip 3271 veya Tip
3277 Pnématik Tahrik Unitesi ile tercih edi-
len kombinasyon tarif edilmektedir. Pnématik
tahrik Onitesi (el kumandali veya degil) yeri-
ne, strok mesafesi ayni olmak kaydiyla farkl
boyutta bir pnomatik tahrik Gnitesi kullanila-
bilir.

2 izin verilen en yiksek tahrik Gnitesi kuv-

vetine uyun.

i Not:
Eger tahrik initesinin strok mesafesi vananin
strok mesafesinden daha fazla ise tahrik ini-
tesi icerisindeki yay grubu, ongergili yapila-
rak strok mesafeleri esitlenmelidir. llgili tahrik
unitesi dokiimanlarina bakin.

Standart pnomatik tahrik Unitesi yerine, el
kumandali bir pnématik tahrik Gnitesi, pns-
matik pistonlu bir tahrik Gnitesi veya elektrik
motorlu bir tahrik tnitesi kullanilabilir (bkz.
Bilgi Formu P> T 8300).

3.2 Ek baglanh parcalar

Pislik tutucular

Vana giris hattina SAMSON pislik tutucu
baglamaniz dneririz. Pislik tutucu, proses

Dizayn ve Calisma Prensibi

akiskani icindeki kah pargaciklarin vanaya
zarar vermesini nler.

Baypas ve kapama vanalari

Pislik tutucu Sncesine ve vana sonrasina bi-
rer kapama vanasi koymanizi ve bir baypas
hatti eklemenizi tavsiye ediyoruz. Baypas
hatti sayesinde, vana iizerinde yapilacak
bakim ve onarim galismalarinda fesisin ka-
patilmasi gerekmez.

Izolasyon

Isi enerjisi aktarimini azaltmak igin kontrol
vanalari izole edilebilir.

"Devreye alma" bolimindeki talimatlara ba-

I(In.

Test baglanhsi

Metal korikli salmastrali versiyonlarda ko-
rigin sizdirmazlik kontrolinin yapilabilmesi
icin Ust flansa test baglantisi (G 1/8) eklen-
mistir.

Ozellikle svilar ve buhar icin uygun bir ka-
cak gostergesi (6rnegin temas basinci gos-
tergesi, acik bir kaba ¢ikis yolu veya kontrol
cami) monte edilmesini Sneriyoruz.

Emniyet muhafazasi

Daha fazla emniyet gerektiren ¢alisma kosul-
lari igin (6rnegdin vananin egitimsiz personel
tarafindan serbestce erisilebilecegi durumlar-
da) hareketli pargalardan (tahrik Gnitesi ve
klape mili) kaynaklanan ezilme tehlikesinin
oniine gegmek icin bir emniyet muhafazasi
kullanilmalidir. Muhafaza kullanip kullanma-
ma karari, tesis operatorlerinin sorumlulu-
gundadir. Kararda tesis ve galisma kosullari-
nin teskil ettigi risk esas alinir.

EB 8051 TR
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Dizayn ve Calisma Prensibi

Giriltinin azalhlmasi

Giriltinin azalhlmast icin akis bolicileri
olan trimler kullanilabilir (bkz. » T 8081).

3.3 Vana aksesuarlari
Bilgi Formu P> T 8350

3.4 Teknik Bilgiler

Vana ve tahrik Gnitesi Gzerindeki isim etiket-
lerinde, kontrol vanasi versiyonu ile ilgili bil-
giler yer almaktadir. "Cihaz tzerindeki isa-
retler" bolumine bakin.

i Not:

» T 8051 Veri Formunda daha fazla bilgi
bulunabilir.

Uygunluk

Tip 3251 Vanada hem CE hem de EAC uy-
gunluk isaretleri bulunmaktadir.

q EAL

Sicaklk arahg

Kontrol vanasi, versiyona bagli olarak -10
ile +220 °C arasindaki sicakliklara yonelik
olarak tasarlanmistir. Kullanilan malzemele-

rin ozelliklerine bagl olarak, izole parca ve-

ya metal korikli salmastra kullanilmast, si-

caklik araligini =196 ila +550 °C olarak ge-

nisletebilir.

Sizdirmazlik sinifi

Versiyona bagh olarak asagidaki sizdirmaz-
ik sinifi gegerlidir:

Sizdirmazlik (isim
etiketinde 12)
Basing dengeleme
(isim etiketinde - D/B -
14)

Sizdirmazlik sinifi
(IEC 60534-4'e
uygun)

ME, ST | ME, ST | PT, PK

Min. IV | Min. IV \

Gurilts emisyonlari

SAMSON, grilti emisyonlari ile ilgili genel
beyanlarda bulunamamaktadir. Girilti
emisyonlari; vana versiyonuna, tesis olanak-
larina ve proses akiskanina baglidir.

Opsiyonel RFID etiketi

Teknik Szelliklere ve patlomaya karsi koruma
sertifikalarina gére uygulama araligr. Bu
belgeler » www.samsongroup.com > Hiz-
met & Destek > Elektronik isim etiketi websi-
temizde mevcuttur.
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Ebatlar ve Agirlik

Dizayn ve Calisma Prensibi

Tablo 3-1 ila Tablo 3-4 Tip 3251 Vananin standart versiyonunun ebat ve agirliklarina genel
bir bakis sunar. Boyut diyagramlarindaki uzunluk ve yikseklikler sayfa 3-7'de gosterilmis-

tir.

Boyutlar (mm) ve Agirliklar (kg)

Tablo 3-1: Tip 3251 Vana boyutlari, DN 150'ye kadar - DIN EN 558'e uygun flanslar aras

Slciiler
Vana DN 15 25 40 50 80 100 150
PN10ila40| 130 160 200 230 310 350 480
Uzunluk L . 611 28 210 230 260 300 380 430 550
(flanslar ve
kaynak uc- PN250| 230 260 300 350 450 520 700
lar) PN320| 230 260 300 350 450 520 700
PNA00| 2641 | 308" | 3780 | 4440 | 5700 | 666 | 908"
PN10ila40| 152 152 164 217 222 242 314
Yokseklik PN 63] "s'g 152 152 164 217 222 242 314
H4
PN250lal g 186 195 251 288 348 443
400
350 cm? -
355 cm? 418
S i 240
700 cm? 418
Tahrik Gni- 750 cm? 418
tesi icin H8 1000 cm? 418
dleisi T 295
1400-60 cm? 418
1400-120 cm? - 503
2800 cm? 480 503
2 x 2800 cm? 503
PN10ila40| 50 60 80 90 100 160 220
PN 63 ila
H2 DN ol e 70 90 100 120 180 235
100 ve dar PN250| 70 80 100 110 140 220 285
ha biyik
ayakh) PN320| 70 80 100 110 140 220 | Talep
vzerine
PN400| 75 90 110 120 160 237 320
1 SAMSON standardina gére yiizyiize ebatlar
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Tablo 3-2: Tip 3251 Vana boyutlari, DN 200 ve Usti

Vana DN 200 250 300 400 500
PN 10 ila 40 600 730 850 1100 1250
Uzunluk L PN 63 ila 650 775 900 11501 -
160
(flanslar ve
kaynak ug- PN 250
lari) PN 320 -
PN 400
PN 10 ila 40 387 442 655 640 760
Yikseklik PN 63 la 387 519 655 640" -
160
H4
PN 250 ila ]
400
700 cm? 418 418
750 cm? 418 418
e 1000 cm? 418
Tahrik Gni- Talep Uizerine
tesi icin H8  1400-60 cm? 418
Blelsi 1400120 em2| 503 5032
2800 cm? 503 5302 650
2 x 2800 cm? 503 5302
PN 10 ila 40 250 310 370 415 Talep iizerine
H2 (DN PN 6:: <ISIS 270 300 390 Talep iizerine ! -
100 ve da-
ha biyik PN 250
ayakl) PN 320 B
PN 400
1 PN 63

2 H8 = 650 mm ve 250 mm sit capi
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Boyutsal gizimler
£ ; £ @ :
~ ~
I I
T =
L L
Tip 3251 Tip 3251
Ayaksiz DN 80'e kadar Ayakli DN 100 ve Usti

Tablo 3-3: DN 150'ye kadar standart Tip 3251 versiyonu agirliklar:

Vana DN 15 25 40 50 80 100 150
PN 16 ila 40 15,5 17,5 21,5 38 59 78 201
PN 63 ila
Tahrik ini- 160 20 25 30,5 54 89 116 334
tesi haric PN 250
vana T
PN 320 Talep iizerine
PN 400

Tablo 3-4: DN 200 ve Ustiinde standart Tip 3251 versiyonu agirliklari

Vana DN 200 250 300 400 500
PN 16 ila 40 427 858 920 1450 Talep Uzerine
PN 63 ila 1 _

Tahrik Gni- 160 642 1090 1480 2600
tesi haric
vana PN 250

PN 320 -

PN 400

1 PN 63
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i Not:
Daha fazla boyut ve agirlik bilgisi icin asagidaki teknik veri formlarina bakin:
» Metal koriikli salmastrali, izole parcali veya 1s1 gomlekli vanalar igin T 8051
llgili tahrik Gnitesi dokiimanlari, SAMSON pnématik tahrik Gniteleri gibi tahrik Gniteleri icin
gecerlidir.
» Tahrik Gnitesi alani 750 cm?ye kadar olan Tip 3271 veya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unite-
leri icin T 8310-1
» Tahrik Gnitesi alani 1000 cm? veya daha fazla olan Tip 3271 Tahrik Unitesi icin T 8310-2
» Tahrik Gnitesi alani 1400-60 cm? olan Tip 3271 Tahrik Unitesi icin T 8310-3
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4 Nakliye ve sahada tasima

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir
gorevleri gerceklestirecek kadar nitelige sa-
hip personel tarafindan gergeklestirilecektir.

Teslim edilen Grunlerin ka-

bulu

Gonderiyi aldiktan sonra asagidaki adimlari
izleyin:

4.1

1. Teslimat kapsamini kontrol edin. Vananin
isim etiketi Uzerindeki 6zelliklerin, tesli-
mat notundakilerle uyustugundan emin
olun. isim efiketi bilgileri icin "Cihaz ize-
rindeki isaretler" bolimine bakin.

2. Tasima sirasinda hasar gorip
gormedigini tespit etmek icin gonderiyi
kontrol edin. Varsa tim hasarlari
SAMSON'a ve tastyan araciya bildirin
(teslimat notuna atifta bulunun).

3. Uygun kaldirma ekipmanini ve kaldirma
aksesuarlarini segmek icin kaldirlip tasi-
nacak tnitelerin agirlik ve boyutlarini be-
lirleyin. Tasima belgelerine ve "Teknik ve-
riler" bolimine bakin.

4.2 Sizdirmazhk grubunun ve-
nadan ayrilmasi

Asagidaki sirayr takip edin:

= Vanayi boru hatina monte etmek izere
kaldirma asamasinin hemen Sncesine
kadar ambalajini agmayin ve gikarma-
yin.

Nakliye ve sahada tasima

= Sahada tasimak icin kontrol vanasini ta-
sima kabi icinde veya palet Gzerinde bi-
rakin.

= Vanayi boru hattina monte etme asama-
sinin hemen &ncesine kadar giris ve aiki-
sindaki koruyucu kapaklari cikarmayin.
Bu kapaklar, vanaya yabanci pargacikla-
rin girmesine engel olur.

= Ambalaji yerel mevzuata gore bertaraf
edin ve geri donustirin.

4.3 Vananin tasinmasi ve kal-
dirllmasi

Asil yiiklerin diismesine bagh tehlike.

= Asili veya hareketli olan yiklerden uzak
durun.

= Nakliye yollarini kapatip emniyete alin.

Nominal kaldirma kapasitesinin asilmasi

nedeniyle kaldirma ekipmaninin devrilmesi

ve kaldirma aksesuarlarinin zarar gérmesi

riski.

= Yalhizca minimum kaldirma kapasitesi
vananin agirhgindan (varsa tahrik Gnitesi
ve ambalaj ile birlikte) yiksek olan,
onayli kaldirma ekipmani ve aksesuarla-
ri kullanin.
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Nakliye ve sahada tasima

Kontrol vanasinin devrilmesi nedeniyle kisi-

sel yaralanma riski.

= Vananin agirlik merkezine dikkat edin.

= Vanayi devrilme veya donmeye karsi
emniyete alin.

Kaldirma ekipmani kullanilmadan hatali
kaldirma nedeniyle yaralanma riski.
Kontrol vanasinin kaldirma ekipmani
kullanilimadan kaldirilmasi, kontrol vanasinin
agirhgina bagh olarak yaralanmalara neden
olabilir (6zellikle bel yaralanmasi).
> Kullanildigi ilkede gecerli olan is saghg
ve guvenligi mevzuatina uyun.

© DIKKAT

Hatali sekilde baglanan askilar nedeniyle

vanada hasar riski.

SAMSON tahrik niteleri izerindeki

kaldirma deligi/halkali civata sadece tahrik

Unitesinin montaji ve sokilmesi, vana

olmadan tahrik Gnitesinin kaldirimasi icin

kullanilmalidir. Biitin kontrol vanasi grubunu

kaldirmak icin bu baglama noktasini

kullanmayin.

= Kontrol vanasini kaldirirken vana gévde-
sine bagl olan askilarin tim yiki tasidi-
gindan emin olun.

> Yiik tasima askilarini tahrik initesine, el
kumandasina veya diger parcalara ilis-
tirmeyin.

= Kaldirma talimatlarina uyun (bkz. bolim
4.3.2).

1t ipucu

SAMSON tahrik dnitelerine, halkali civata
yerine Ust diyafram muhafazasinin
izerindeki disi yiv ile doner bir kaldirag
vidalanabilir (iliskili tahrik Gnitesi
dokiimanlarina bakin).

Kaldirma de/ig“i/ halkali civatanin aksine, dé-
ner kaldiracin tasarimi kontrol vanasi gru-
bunu dik konuma almaya uygundur.
Déner kaldirag ile kaldirma ekipmani
(kanca, zincir vb.) arasindaki aski, kontrol
vanasi grubu kaldirilirken hig yik
tasimamalidir. Bu askinin gorevi, kaldirma
sirasinda kontrol vanasinin yana yatmasini
Snlemektir.

95 Ipucu

Satis sonrasi servisimiz, tasima ve kaldirma
talimatlar: ile ilgili olarak talep izerine daha
fazla bilgi verebilir.

4.3.1

Kontrol vanasi, kaldirma ekipmcml (ving,
forklift vb.) kullanilarak tasinabilir.

= Tasimak icin kontrol vanasini tasima kabi
icinde veya palet Uzerinde birakin.

Vananin tasinmasi

= Tasima talimatlarina uyun.

Tasima talimatlarn

— Kontrol vanasini harici etkilere (ornegin
darbe) karsi koruyun.

- Korozyon korumasina (boya, yizey kap-
lamalar) zarar vermeyin. Her tir hasari
derhal onarin.
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—  Borulari ve monte edilmis vana aksesuar-

larini hasara karsi koruyun.
— Kontrol vanasini nem ve kire karsi koru-
yun.

- Standart kontrol vanalari icin izin verilen
tasima sicakliklari, =20 ila +65 °C'dir
(~4 ila +149 °F).

Nakliye ve sahada tasima

i Not:
Diger vana versiyonlarinin tasima sicakliklari
icin sahs sonrasi servisimiz ile iletisime ge-
cin.

4.3.2 Vananin kaldiriimasi

BiyUk bir vanayi boru hattina monte etmek
izere kaldirmak igin kaldirma ekipmani (6r-
negin ving veya forklift) kullanin.

Sek. 4-1: Kontrol vanasi iizerindeki kaldirma noktalari: Flansl DN 150'ye kadar (solda) ve kaynak
agizl (ortada) - DN 150 ve istij - tahrik initesi izerinde ek baglama noktasiyla (sagda)
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Nakliye ve sahada tasima

Kaldirma talimatlan

Kaldirma ve tasima sirasinda askilari sa-
bitleyerek askilardan kaymasini 6nlemek
icin emniyet mandalli bir kanca kullanin

(bkz. Sek. 4-1).
Askilar kaymamalari icin sabitleyin.
Vana boru hattina monte edildikten son-

ra askilarin vanadan gikarilabilecegin-
den emin olun.

Kontrol vanasinin yana yatmasini veya
devrilmesini onleyin.

Calismaya uzun sire ara verecekseniz
yukleri asili halde birakmayin.

Boru hattinin ekseninin kaldirma sirasin-
da her zaman yatay oldugundan ve kla-

pe milinin ekseninin daima dikey oldu- 6.
gundan emin olun.

DN 150'den biyik vanalarin kaldirlma-

st sirasinda tahrik Unitesi Uzerindeki bag-
lama noktasi ile kaldirma ekipmani (kan- 7.

ca, zincir vb.) arasindaki ek askinin yUk
tasimadigindan emin olun. Bu askinin
gorevi, kaldirma sirasinda kontrol vana-
sinin yana yatmasini dnlemektir. Kontrol
vanasini kaldirmadan énce askiy siki
duruma getirin.

1.

—_

a) Flangh versiyon

Gévdenin her flansina ve ving ya da
forkliftin kaldirma ekipmanina (kanca
vb.) birer aski ilistirin (bkz. Sek. 4-1).
DN 150 ve iistii: Tahrik Gnitesi Gzerinde-
ki baglama noktasina ve kaldirma ekip-
manina baska bir aski ilistirin.

3. Kontrol vanasini dikkatlice kaldirin. Kal-

dirma donanimi ve aksesuarlarin agirlig
tastyip tastyamadigini kontrol edin.

4. Kontrol vanasini montaj sahasina diz-

gun bir hizla tasiyin.

5. Vanayi boru hathina monte edin (bkz.

"Devreye Alma" bolimu).

Boru hattina monte ettikten sonra flansla-
rin siki bir sekilde civatalanip civatalan-
madigini, vananin boru hattinda sabit
olup olmadigini kontrol edin.

Askilari cikarin.

b) Kaynak agizh versiyon

Govdenin her kaynak agzina ve ving ya
da forkliftin kaldirma ekipmanina (kanca
vb.) birer aski ilistirin (bkz. Sek. 4-1).
Govdeye ilistirilen askilari kaymamalari
icin bir konnektor ile sabitleyin.

DN 150 ve iisti: Tahrik Unitesi Gzerinde-

ki baglama noktasina ve kaldirma ekip-
manina baska bir aski ilistirin.

Kontrol vanasini dikkatlice kaldirin. Kal-
dirma donanimi ve aksesuarlarin anthl
tasiyip taslyamadlglnl kontrol edin.
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5. Kontrol vanasini montaj sahasina dijz-
gun bir hizla tasiyin.

6. Vanayi boru hathna monte edin (bkz.
"Devreye Alma" bolimi).

7. Montajdan sonra kaynak dikislerinin tu-
tup tutmadigini kontrol edin.

8. Konnektori ve askilari cikarin.

4.4 Vananin depolanmasi

O DIKKAT

Yanlis depolama nedeniyle vanada hasar

riski.

= Depolama talimatlarina uyun.

= Uzun siire depolamaktan kaginin.

= Farkli depolama kosullari veya uzun de-
polama sireleri icin SAMSON ile iletisi-
me gegin.

i Not:
Uzun depolama siirelerinde kontrol vanasi-
nin ve hakim depolama kosullarinin diizenli
olarak kontrol edilmesini 6neriyoruz.

Depolama talimatlar:

- Kontrol vanasini harici etkilere (6rnegin
darbe) karsi koruyun.

- Vanayi depolama konumunda kayma
veya devrilmeye karsi emniyete alin.

- Korozyon korumasina (boya, yizey kap-

lamalar) zarar vermeyin. Her tir hasari
derhal onarin.

- Kontrol vanasini nem ve kire kars koru-
yun. Bagil nemin %75'in altinda oldugu

Nakliye ve sahada tasima

ortamlarda depolayin. Nemli ortamlarda
yogusmay onleyin. Gerekirse bir kurut-
ma maddesinden veya isitma yontemin-
den yararlanin.

Ortam havasinda asit veya baska asin-
dirici madde olmadigindan emin olun.

- Standart kontrol vanalari icin izin verilen
depolama sicakliklari, =20 ila +65 °C'dir
(4 ila +149 °F). Diger vana versiyonla-
rinin depolama sicakliklari igin satis son-
rasi servisimiz ile iletisime gecin.

- Kontrol vanasinin iizerine hicbir cisim
koymayn.

Elastomerler icin 6zel depolama talimatlari

Elastomer, drnegin tahrik Gnitesi diyaframi

— Elastomerlerin seklini korumak ve catla-
mayi onlemek icin elastomerleri bikme-
yin, asmayin.

—  Elastomerler icin depolama sicaklig ola-
rak 15 °C'yi (59 °F) 6neriyoruz.
Elastomerleri yaglardan, kimyasallardan,
cozeltilerden ve yakitlardan uzakta de-
polayin.

1% pucu

Sahs sonrasi servisimiz, depolama
talimatlar: ile ilgili olarak talep izerine daha
fazla bilgi verebilir.
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5 Devreye Alma

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir
gorevleri gerceklestirecek kadar nitelige sa-
hip personel tarafindan gergeklestirilecektir.

5.1 Devreye alma kosullan

Calisma pozisyonu
Kontrol vanasinin ¢alisma pozisyonu, karsi-

niza aldiginizda calisirma kontrollerini (va-
na aksesuarlari dahil) goreceginiz sekildedir.

Cihazin devreye alinmasi sonrasinda fesis
operatorleri, isletme personelinin gerekli tim
cahsmalar giiven iginde yapabildiginden ve
calisma pozisyonundayken cihaza kolayca
erisebildiklerinden emin olmalidirlar.

Boru hattinin monte edilmesi

Giris ve cikis uzunluklari (bkz. Tablo 5-1)
birkag degiskene ve proses kosullarina bagli
olarak degisir ve sadece oneri olarak veril-
mistir. Uzunluklar, dnerilenlerden biiyik dlcu-
de kiicikse SAMSON ile iletisime gecin.

Vananin dizgin ¢alishgindan emin olmak

icin asagidaki adimlari izleyin:

= Giris ve cikis uzunluklarina dikkat edin
(bkz. Tablo 5-1). Vana kosullari veya
proses akiskaninin durumlarinda sapma
olursa SAMSON ile iletisime gegin.

= Vanayi gerilimsiz ve mimkin oldugunca
az titresimle kurun. Bu bolimde “Montaj
Pozisyonu” ve “Destek veya aski” kapsa-
minda verilen bilgileri okuyun.

= Tahrik Unitesi ve vanayi cikarmak veya
bunlar Gzerinde bakim ¢alismasi yapa-

Devreye Alma

bilmek icin yeterince alan birakarak va-
nayi monte edin.
Montaj Pozisyonu

Genelde tahrik Gnitesi, vananin Gzerinde dik
olacak monte edilmesini oneriyoruz.

Asagidaki versiyonlarda vana, tahrik Gnitesi
mutlaka Ustte olacak sekilde monte edilmeli-
dir:

— DN 100 ve iizeri vanalar

— =10 °C'nin altindaki disitk sicakliklar

icin izole parcasi olan vanalar

= Montaj pozisyonu yukarida belirtildigi
gibi degilse SAMSON ile iletisime gegin.

Destek veya aski

i Not:
Monte edilen kontrol vanasi ve boru hath
icin uygun bir destek veya aski secilip uygu-
lanmasindan tesisin mihendislik sirketi so-
rumludur.

Vana versiyonu ve montaj pozisyonuna bag-
I olarak vana, tahrik Gnitesi ve boru hatti
desteklenmelidir veya asilmalidir.

= Boru hatth icinde tahrik Unitesi Ustte ve
dik konumda monte edilmeyen vanalar
desteklenmeli ya da asilmalidir.

Vana aksesuarlari

= Vana aksesuarlarinin baglanhsinin erisi-
mi kolaylastiracak sekilde yapildigindan
ve aksesuarlarin ¢alisma pozisyonundan
guvenli bir sekilde isletilebileceginden
emin olun.
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Devreye Alma

Havalandirma tapasi

Havalandirma civatalari, pnomatik ve elekt-
ropnomatik cihazlarin egzoz havasi portlari-
na vidalanir. Olusan tim egzoz havasinin
atmosfere salinmasini saglar (cihazda fazla
basinc olmamasi icin). Havalandirma civata-
lari cihaz icinde vakum olusmasini nlemek
icin hava girmesine de izin verir.

Tablo 5-1: Giris ve cikis uzunluklari

= Havalandirma civatasini, isletme perso-
nelinin ¢alisma konumuna gore aksi yo-
ne bakacak sekilde ayarlayin.

5.2 Devreye alma hazirhg

Devreye almadan 6nce asagidaki kosullarin
saglandigindan emin olun:

Q_
Q  Debi
' ‘ a  Giris uzunlugu
b Cikis uzunlugu
a x DN b x DN

Proses akiskaninin Vana kosullani Giris uzunlugu a | Cikis uzunlugu b
durumu i 7 9 i 9

Ma=<0,3 2 4
Gaz

03<Ma<0,7 2 10

Ma<0,3" 2 4

0,3<Mas=<0,7" 2 10
Buhar

Doymus buhar (kondensat yiizdesi

9 2 20

> %5)

Kavitasyonsuz/w < 10 m/sn 2 4

Girilty cikaran kqvitasyon/w <3m/ 2 4

sn
Swvi Girilti cikaran kavitas- 2 10

yon/3 <w<5/sn

Kritik kavitasyon/w < 3 m/sn 2 10

Kritik kavitasyon/3 <w < 5 m/sn 20
Flashing - 2 20
Cok kademeli - 10 20

11 Doymus buhar yok
5-2 EB 8051 TR



- Vana temizdir.

—  Vana ve tim vana aksesuarlarinda (boru
hatti dahil) hasar yoktur.

— lsim efiketi Uzerindeki vana verileri (tip
adi, vana boyutu, malzeme, basing sinifi
ve sicaklik sinifi) tesis kosullarina (boru
hattinin boyut ve basing sinifi, akiskan si-
cakhigi vb.) uygundur. isim etiketi bilgileri
icin "Cihaz izerindeki isaretler" bslimi-
ne bakin.

- Vana devreye alinmadan 6nce, talep
edilen veya gerekli gorilen boru baglan-
h pargaldrl ("Calisma tasarimi ve ilkele-
ri" bolimindeki 'Ek Baglant Pargalari-
na' bakin) monte edilmis veya gerektigi
sekilde hazirlanmistir.

Devreye Alma

i Not:

Tesiste boru hatlarinin temizlenmesinden te-
sis operatori sorumludur.

O DIKKAT

Hatal izolasyon nedeniyle kontrol vana-

sinda hasar riski.

= 0°C'nin altindaki ve 220°C'nin
Uzerindeki orta sicakliklar icin yalnizca
izole parcali veya koriikli kontrol
vanalarini vana gévdesinin kapak
flansina kadar yalitin. izolasyon bélimi
izole edilmis ise islevini diizgiin bir
sekilde yerine getirmeyecektir.

= NACE MR 0175 gereksinimlerine uygun
olarak monte edilen vanalar izole etme-

yin.

Asagidaki adimlar izleyin:

= Devreye alma galismasinda kullanilacak
gerekli malzeme ve aletleri hazirlayin.

= Boru hatlarini temizleyin.

= Buhar uygulamalari igin boru hatlarini
kurutun. Nem, vananin igine zarar vere-
cektir.

= Dizgin ¢alistklarindan emin olmak icin
monte edilmis olan tim basing gosterge-
lerini kontrol edin.

= Vana ve tahrik Unitesinin daha 6nce bir-
lestirildigi durumlarda civatali baglant-
larin sikma torklarini kontrol edin
(» AB 0100). Tasima sirasinda bilesen-
ler gevseyebilir.

EB 8051 TR
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Devreye Alma

5.3 Cihazin monte edilmesi

Asagida listelenen faaliyetler vana kurulumu
icin ve calistrmadan 6nce gereklidir.

O DIKKAT

Asiri dizeyde biyik veya kiciik stkma
torklari nedeniyle vanada hasar riski.
Kontrol vanasi bilesenlerini sikarken belirti-
len torklara dikkat edin. Torklarin asiri dere-
cede sikilmasi, parcalarin daha hizl eskime-
sine neden olur. Cok gevsek olan parcalar
ise kacaklara neden olabilir.
> Belirtilen stkma torklarina dikkat edin

(» AB 0100).

O DIKKAT

Uygun olmayan aletlerin kullaniimasi

nedeniyle vanada hasar riski.

= Yalnizca SAMSON tarafindan onaylan-
mus aletleri kullanin (» AB 0100).

5.3.1 Harici anti-rotasyon

fikstironin monte edil-
mesi

Tahrik Gnitesini monte etmeden dnce, harici
anti-rotasyon fikstirinin bazi durumlarda
klape miline monte edilmesi gerekir. Vana
onceden kapatilmalidir.

SAMSON Tip 3271 ve Tip 3277 Tahrik Gni-
teleri ve Tip 3273 Kumandal Tahrik Unitesi
igin, anti-rotasyon fikstirini monte etmek
icin elle calistirilan tahrik Gnitesinin (el carki)
montaj ve calishrma talimatlarina uyun

» EB 8312-X.

a) DN 125 ve daha biyik vana
ebatlar icin standart versi-
yon

Bkz Sek. 5-1 ve Sek. 5-2

1. Bilyali rulmanlari (310) basliktaki girinti-
lere yerlestirin.

2. Bilyali rulmanlar yoke girintilerine sabit-
lenecek sekilde yokeyi (3) bashga yerles-
tirin.

3. Yokeyi (3) tepeli somunu (92) kullanarak
sabitleyin.

4. Askiyr (83) ve varsa uyari etiketini (255)
vidalari (82) kullanarak yokeye
sabitleyin.

5. Strok gostergesi dlcegini (84), Tablo
5-4'e gore vidalarla (85) askiya (83)
yerlestirin.

6. Kayar contalari (309) 6nce egimli kisim-
lariyla (herhangi bir yaglayicr kullanma-
dan) klemplerin (301) girintilerine gide-
bildigi kadar bastirmak igin yumusak yu-
zeyli bir ¢ekic veya manivela presi kulla-
nin. Herhangi bir fazla malzemeyi kaldi-
rin.

7. Milin (9) ve vidalarin (303) dislerine ince
bir tabaka yag (114) uygulayin.

O DIKKAT

Yanlis uygulanan yaglayici nedeniyle islev

bozuklugu.

= Klape mili ya da klemplerin (301) disleri-
ne yaglayici uygulamayin.
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8. Klempleri (301) ve mi
gore klape govdesine

i (9) Tablo 5-4'e
yerlestirin ve vida-

lari (303) ve contalari (304) elle sikin.

9. Tahrik Gnitesini monte

10. Mili (9) milin basi uzatilmis tahrik Unitesi-

edin. Bkz bélim .

nin govdesine dayanana kadar yukari

dogru vidalayin.

11.Mili (9) serbest birakmak icin tahrik Gni-
tesinin milini geri gekin.

12.Vidalari (303) capraz dizende kademeli
olarak sikin. Tablo 5-2'da belirtilen sik-
ma torklarina dikkat edin.

Tablo 5-2: Sikma torklar:

Vida ebah Sikma torku [Nm]
M12 50
M16 121

13. Asagidakileri kontrol edin ve saglayin:

- Kayar contalar ile

her iki taraftaki

yoke Uzerindeki temas yizeyleri ara-
sinda 0,5 ila 1T mm nominal bosluk
vardir (Sek. 5-2'deki Y'nin detayli

gorinimine bkz).

- Anti-rotasyon fikstiri yoke'de sikis-

maz ve hareket yoniinde rahatca iler-

leyebilir.

14.Tahrik Gnitesi milini yeniden genisletin ve
mil baglanti klemplerini monte edin.

Devreye Alma
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Devreye Alma

Klape mili

Gosterge metni

3 Laterna Kolu (Yoke Tipi)

82  Vidalar

83  Aski

84  Hareket gostergesi skalas
85  Vidalar

92  Tepeli somun
255 Uyar efiketi
310 Bilyali rulman

Sek. 5-1: Standart versiyonda strok géstergesi Slgegi ile yoke kurulumuna genel bakis
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Devreye Alma

309 y

Gosterge metni

9 Mil

114 Gleitmo 1763 V Yag
301 Klempler

303 Vidalar

304 Conta

309  Sirgili contalar

Sek. 5-2: Standart versiyonda anti-rotasyon fikstirii kurulumuna genel bakis
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Devreye Alma

b) Vana ebatlari DN 50 ila 100

icin 6zel versiyon

Bkz Sek. 5-3 ve Sek. 5-4

1. Vidalar (82) kullanarak, aski (83) ve
varsa uyari etiketi (255) ile birlikte yo-
ke'ye strok gostergesi dlcegini (84) sabit-
leyin. Sabitlerken, Tablo 5-4'e gore aski-
nin (83) Uzerine strok gostergesi dlcegini
(84) yerlestirin.

2. Vida (306) ve contalari (308) kullanarak
tutacag (302) sikica vidalayin. Table
5-3'da belirtilen sikma torklarina dikkat
edin.

3. Yokeyi (3) tepeli somunu (92) kullanarak
sabitleyin.

4. Kayar contalari (309) (herhangi bir yag
kullanmadan) klemplerin (301) delikleri-
ne gidebildigi kadar bastrmak icin yu-
musak yizeyli bir cekic veya manivela
presi kullanin. Herhangi bir fazla malze-
meyi kaldirin.

5. Milin (9) ve vidalarin (303) dislerine ince
bir tabaka yag (114) uygulayin.

© DIKKAT

Yanhs vygulanan yaglayici nedeniyle islev
bozuklugu.

= Klape mili ya da klemplerin (301) disleri-

ne yaglayici uygulamayin.

6. Klempleri (301) ve mili (9) Tablo 5-4'e
gore klape govdesine yerlestirin ve vida-

lari (303) ve contalari (304) elle sikin.

7. Tahrik Gnitesini monte edin. Bkz bdlim .

8. Mili (9) milin basi uzatilmis tahrik Gnitesi-
nin govdesine dayanana kadar yukari
dogru vidalayin.

9. Mili (9) serbest birakmak icin tahrik Gni-
tesinin milini geri gekin.

10.Vidalari (303) ¢apraz dizende kademeli
olarak sikin. Table 5-3'da belirtilen sik-
ma torklarina dikkat edin.

Table 5-3: Sikma torklar:

Uriin Vida ebah Sikma torku [Nm]
306 M10 30
303 M8 15

11. Asagidakileri kontrol edin ve saglayin:

- Kayar contalar ile her iki taraftaki
yoke tizerindeki temas yizeyleri ara-
sinda 0,5 ila 1T mm nominal bosluk
vardir (Sek. 5-4'deki Y'nin detayls
gorinimine bkz).

—  Anti-rotasyon fikstiri yoke'de sikis-
maz ve hareket yoniinde rahatca iler-
leyebilir.

12.Tahrik Unitesi milini yeniden genisletin ve
mil baglanti klemplerini monte edin.
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82  Vidalar M
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255 Uyari efiketi J
302 Tutacak

306 Vidalar
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Sek. 5-3: Ozel versiyonda strok gostergesi &lcedi ile yoke kurulumuna genel bakis
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9

114
301
303
304
309

Gosterge metni

Mil

Gleitmo 1763 V Yag
Klempler

Vidalar

Conta

Sirguli contalar

Sek. 5-4: Ozel versiyonda anti-rotasyon fikstiirii kurulumuna genel bakis
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Devreye Alma

Tablo 5-4: Tip 3271 ve 3277 Pnomatik tahrik Gnitelerinin montaj ebatlari - Ebat cizimleri
icin Sek. 5-5'e bkz

Tahrik Gnite-
Tahrik si 6n yukle-
Unitesi Strok mesi Vana kapali iken ebatlari (mm)
[em?  |lmml| 1%] [[mm]| H | Ho | W | W | H | Hy | H | W
DN 50 ila 100/NPS 2 ila 4 - Ozel versiyon
15 0 0 111 75
350 15 25 | 3,75| 115 71
15|50 | 15 ] 111 ] 75 - -
% Elees | L ;
750 30 25 7,5 |103,5| 82,5 192 54 34,5 6é 42 30
1000 15 | 100 | 60 136 105
1400-60 30 75 45 121 120
1400-120| 30 | 75 | 90 | 231 | 195 B -
2800 30 | 100 | 120 | 231 195
DN 125 ila 150/NPS 6 - Standart versiyon
15 0 0 263,5| 67,5 145
355 15 | 50 | 15 | 256 | 75 145
700 15 75 | 22,51263,5| 67,5 145
750 30 | 0 | 0 | 241 | %0 120
30 25 75 |248,5| 82,5 48 120
15 | 100 | 60 226 105 103
1000 30 0 0 211 120 88
1400-60 30 75 45 211 120 88
60 0 0 166 165 58
60 25 15 181 150 192 87 105 70 58
15 [ 87,5 | 105 | 236 180 63 105
30 0 0 191 225 75
1400-120| 30 75 90 221 195 105
60 0 0 191 225 75
60 50 60 191 225 48 75
30 0 0 191 225 75
2800 30 | 100 | 120 | 221 195 105
5600 60 0 0 191 225 75
60 75 90 191 225 75
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Devreye Alma

Tahrik Gnite-
Tahrik si on yukle-
Unitesi Strok mesi Vana kapali iken ebatlari (mm)
[m?  [fmml| %] [fmml| He | Ho | H | W [ W [ H | Ho | W
DN 200 ila 250/NPS 8 ila 10 sit deligine kadar 200 - Standart versiyon
355
700 30 0 0 241 90 61 120
750
30 0 0 211 120 66 83
1000 30 75 45 211 120 66 83
1400-60 60 0 0 166 165 52 55
60 25 15 181 150 52 55
15 | 87,5 105 | 236 180 61 115
30 | 0 | o | 191 [ 225 | 195 | 87 [ 45 | 108 | 65 [
1400-120| 30 75 90 221 195 61 100
60 0 0 308 255 61 185
60 50 60 191 225 48 76
30 0 0 191 225 48 76
2800 30 | 100 | 120 | 221 195 61 100
5600 60 0 0 308 255 61 185
60 75 90 191 225 48 76
DN 250/NPS 10, sit deligi 250 ve DN 300 ila 500/NPS 12 ila 20 - Standart versiyon
30 0 0 281 135 121
1000 30 75 45 296 120 135
1400-60 60 0 0 251 165 21
60 25 15 266 150 91
60 0 0 308 255 145
1400-120 |60 | 0 | 60 | 338 | 225 | 537 | g7 | 100 | 150 | 110 FA]]] 2?15
120 0 | o | 278 | 285 i)
60 0 0 308 255 145
2800 60 75 90 338 225 175
5600 120 0 0 248 315 FE2=86
120 | 25 30 278 285 115

1) FA = Tahrik Unitesi mili uzuyor (emniyet konumu kapali)
2 FE = Tahrik Unitesi mili geri gekiyor (emniyet konumu acik)
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Bilyali rulmanlar (sadece

standart versiyon)

Sek. 5-5: Tip 3271 ve 3277 Pnématik tahrik initelerinin montaj ebatlari ile birlikte ebat cizimleri
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Devreye Alma

5.3.2 Tahrik Gnitesinin vanaya
montaji

Ongergili yaylar nedeniyle kisisel yara-

lanma riski.

Ongergili yaylari olan tahrik Gniteleri, geri-

limlidir. Bunlar, tahrik Gnitesinin altindan ¢i-

kan uzun civatalar ile belirlenebilir.

= Tahrik initesi izerinde herhangi bir isle-
me baslamadan once ongergili yaylarin
baskisini almayr unutmayin (ilgili tahrik
Unitesi dokimanlarina bakin).

Gerilim alhnda anti-rotasyon fikstiirinin

yanlhs cikarilmasi nedeniyle yaralanma

riski.

Tahrik Gnitesi vananin izerine monte edildi-

ginde ve cihaz kullanima hazir oldugunda,

klape iizerindeki anti-rotasyon fikstiriiniin

klempleri (301) gerilim altindadir.

= Montaj ya da demontaj sirasinda bu bel-
gedeki talimatlar: izleyin.

= Besleme havasi ve/veya tahrik Gnitesi
yaylari ile olusturulan kuvvet tahrik Gnite-
sinin govdesine ve mile (9) iletilirken an-
ti-rotasyon fikstiriinin vidalarini (303)
gevsetmeyin.

> Oncelikle tahrik initesini vanadan cika-
rin ya da klape milindeki anti-rotasyon
fikstiirini cikarmadan énce tahrik Gnite-
sinin govdesine herhangi bir kuvvet uy-
gulanmadigindan emin olun.

Versiyona bagli olarak SAMSON kontrol va-
nalari ya tahrik Unitesi vanaya monte edilmis
sekilde ya da vana ile tahrik Unitesi ayri ayri
olacak sekilde teslim edilir. Ayri ayri gonde-

rilirse vana ve tahrik Unitesi mutlaka sahada

birlestirilmelidir.

V portlu klapeli versiyonlar

Vana icinde en iyi akis kosullarini elde etmek

icin V portlu klape her zaman, vananin agil-

masi ¢ikisina dogru oldugunda dnce akisi bi-

rakan port ile monte edilmelidir. Bu, V sek-

lindeki ¢ portun en biyigudir (bkz.

Fig. 5-6).

= Tahrik Unitesini monte etmeden 6nce, kla-
pe sitten cikarildiginda ilk olarak hangi
V-sekilli portun agik oldugunu belirleyin.

= Tahrik Unitesini monte ettikten sonra, bi-

yik V sekilli portun vana cikisina bakt-
gindan emin olun.

2 adet kicuk V port

1 adet biyik V port:
Klape sitten kaldirildiginda akisi
ilk birakan porttur.

Fig. 5-6: V portlu klape

5-14
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Delikli klapeli versiyonlar

Esit yUzde Szelligine sahip delikli klapelerin
sit femas yizeyinin yakininda sadece bir de-
lik bulunur. Vana ebatina bagh olarak, delik
seklinde degisikhk olur ve kismen asimetrik-
tir. Vanadaki proses akiskani, klape sitten
kaldirilir kaldinlmaz deliklerden gecerek
akar. Vana iginde en iyi akis kosullarini elde
etmek igin delikli klape her zaman, vananin
agilmasi gikisina dogru oldugunda once aki-
st birakan port ile monte edilmelidir (bkz
Fig. 5-7).

= Tahrik Unitesini monte etmeden once, de-

likli klapenin deliklerini kontrol edin ve
hangi deligin conta kaplamasina en ya-
kin oldugunu ve klape sitten cikarildigin-
da ilk olarak ortaya cikhigini belirleyin.

= Tahrik Unitesini monte ettikten sonra, de-
ligin once vana cikisina bakhgindan
emin olun.

a) Tahrik Unitesinin monte edil-
mesi

= Tahrik Unitesini monte etmek igin ilgili
tahrik Onitesi dokimanlarinda anlatldig:
sekilde ilerleyin.

b) Strok gostergesi dlcegini hi-
zalama

Tahrik nitesini monte ettikten sonra, strok

gostergesi dlcegdinin hizalanmasi gerekir. Bu-

nu yapabilmek icin, mil baglanti klempinin
ucu ile birlikte strok gostergesi Slcegindeki
“0" ibaresi hizalanmalidir (bkz Sek. 5-5).

Devreye Alma

1. Vanayi kapali konumuna getirin.

2. Strok gostergesi dlgegindeki vidalari gev-
setin.

3. Strok gostergesi dlcegini hizalayin.

4. Vidalani sikarak strok gostergesi dlcegini
yerine sabitleyin.

Klape
mili

Mil kismi o

Klapeye bakan
P> contaya en ya-
® OO () kin delik

Delikli klg- )
pe

Fig. 5-7: Delikli klape
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Devreye Alma

5.3.3 Vananin boru hattina
monte edilmesi

O DIKKAT

Bu tiir gorevler icin kalifiye olmayan perso-

nel tarafindan yapilan ¢alismalardan do-

layr vanada hasar riski.

Kaynak prosediiriinin seciminden ve vana

izerindeki fiili kaynak islemlerinden kaynagj

gerceklestiren tesis operatérii veya uzman

sirket sorumludur. Bu ayni zamanda vana

izerinde yapilacak herhangi bir 1sil islem

icin de gecerlidir.

= Kaynak islemlerini yalnizca kalifiye kay-
nak personelinin yapmasina izin verin.

© DIKKAT

Yetersiz destek veya aski nedeniyle erken

asinma ve kacak

= Vanayi uygun noktalardan yeterli sekilde
destekleyin veya asin.

a) Flangh versiyon

1. Vana monte edilirken tesis bdlimiinin
giris ve cikisinda boru hathndaki kapa-
ma vanalarini kapayin.

2. Vanayi monte etmek igin boru hattinin il-
gili bolimini hazirlayin.

3. Vanayr monte etmeden dnce koruyucu
kapaklari vana portlarindan cikarin.

4. Uygun kaldirma ekipmani kullanarak va-
nay! kaldirin ve montaj scahasina tasiyin
("Vananin kaldirlmasi" bélimine ba-
kin). Vanadan gegen akis yonini goz-

lemleyin. Vananin Gzerindeki ok, akis
yonunu gosterir.

5. Dogru flans contalarinin kullanildigindan
emin olun.

6. Boruyu vanaya gerilimsiz bir sekilde ci-
vatalayin.

7. Gerekirse vanaya bir destek veya aski
ilistirin.

b) Kaynak agizh versiyon

1. Yukarida “Flansli versiyon” igin verilen 1.
ila 4. adimlari izleyin.

2. Kaynak islemi sirasinda mili kivileimlar-
dan korumak icin tahrik Unitesi milini ta-
mamen geri gekin.

3. Vanayi boru hattina gerilimsiz bir sekilde
kaynaklayin.

4. Gerekirse vanaya bir destek veya aski
ilistirin.

5.4 Monte edilen vananin test
edilmesi

Basinch ekipman veya bilesenlerin hatali
bir sekilde acilmasi nedeniyle patlama
riski.

Vana ve boru hatlari, hatali kullanildikla-
rinda patlama riski olan basingli ekipman-
lardir. Atlan parcaciklarin havadaki hareketi
veya basingl proses akiskaninin serbest kal-
masi ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime ne-
den olabilir.

5-16
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Kontrol vanasi iizerinde ¢alisma yapmadan

once:

= Etkilenen tim tesis bolimlerinin ve vana-
nin basincini disiiriin (tahrik Gnitesi da-
hil). Depolanmis enerjinin serbest kalma-
sini saglayn.

> ilgili tiim tesis bélimleri ve vanadaki pro-
ses akiskanini tahliye edin.

Basinch bilesenler ve bosalhlan proses akis-

kani nedeniyle yaralanma riski.

= Vanada basing varken test baglantisinin
vidasini gevsetmeyin.

Yiksek girilti nedeniyle isitme kaybi veya
sagir olma riski.
Proses akiskani ve calisma kosullari nede-
niyle calisma sirasinda girilti cikabilir (r-
negin kavitasyon veya flashing). Ayrica gi-
rilti azalter baglant parcalari kullaniima-
dan baglanan pnomatik tahrik Gnitesinin
veya pnématik vana aksesuarlarinin aniden
havalandiriimasiyla da kisa sireli yiksek bir
gurilti cikabilir. ikisi de isitmeye zarar vere-
bilir.
= Vananin yakininda ¢alisirken isitme koru-
masi kullanin,

Devreye Alma

Hareketli tahrik initesi ve klape mili kay-

nakl ezilme tehlikesi.

= Tahrik Gnitesinde hava beslemesi bagly-
ken yoke baglantisi icine elinizi veya
parmaklarinizi sokmayin.

= Kontrol vanasi izerinde ¢alisma yapma-
dan 6nce pnématik hava beslemesinin ve
kontrol sinyalinin baglantisini kesin ve bu
Uniteleri kilitleyin.

= Yoke baglantisi igine cisimler sokmak su-
retiyle tahrik Gnitesinin ve klape milinin
hareketine engel olmayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire
ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk
yapmasi nedeniyle) tahrik initesinin ve
klape milinin blokesini kaldirmadan énce
tahrik initesinde kalmis olabilecek enerji-
yi (6rnedin yay sikismasi) serbest bira-
kin. llgili tahrik Gnitesi dokimanlarina

bdl(ln.

Aciga ctkan egzoz havasi nedeniyle kisisel

yaralanma riski.

Vana calistigi sirada, 6rnedin kapali déngii

¢alisma sirasinda veya vana acilip kapandi-

ginda tahrik Gnitesinden hava cikisi olabilir.

= Kontrol vanasinin yakininda calisirken
koruyucu gézlik kullanin.
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Devreye Alma

Ongergili yaylar nedeniyle kisisel yara-

lanma riski.

éngergi/i yaylari olan tahrik initeleri, geri-

limlidir. Bunlar, tahrik Gnitesinin altindan ¢i-

kan uzun civatalar ile belirlenebilir.

= Tahrik Gnitesi Gzerinde herhangi bir isle-
me baslamadan 6nce ngergili yaylarin
baskisini almayr unutmayin (ilgili tahrik
initesi dokiimanlarina bakin).

Vanay baslatmadan veya tekrar isletmeye
almadan 6nce calisma durumunu test etmek
icin asagidaki testleri yapin:

5.4.1 Kacak testi

Kagak testini yapmak ve test yontemini seg-
mek, tesis operatorinin sorumlulugundadir.
Kagak testi, montaj sahasi icin gecerli olan

ulusal ve uluslararasi standartlarin gereklilik-

lerine uygun olmalidir.

1F ipucu

Satis sonrasi servisimiz, tesisiniz icin bir ka-
cak testi planlayip yapmaniza destek olabi-
lir.

1. Vanay: kapatin.

2. Test akiskanini, vananin éncesinde bulu-
nan giris alanina yavasca gonderin. Bao-
singta meydana gelebilecek ani bir dal-
galanma ve sonug olarak ortaya ¢ikan
yuksek akis hizi vanaya zarar verebilir.

3. Vanayi agin.

4. Gerekli olan test basincini uygulayin.

5. Vananin atmosfere kagirip kagirmadigini
kontrol edin.

6. Boru hatti bdliminin ve vananin basin-
cini dustrin.

7. Kagiran pargalari yeniden isleyin (“Siz-
dirmazlik grubunun ayarlanmasi” kis-
mindaki bilgilere bakin) ve kagak testini
tekrarlayin.

Sizdirmazlik grubunun ayarlanmasi

Flans veya yoke baglantisi izerinde yer alan
etiket, ayarlanabilir bir sizdirmazlik grubu
kullanilip kullanilmadigini gosterir ("Cihaz
zerindeki isaretler" bélimine bakin).

© DIKKAT

Vidali yiiksigin cok fazla sikilmasi sonu-

cunda artan siirtinme nedeniyle vananin

calismasinda bozukluk.

= Vidali yiksik sikildiktan sonra klape mi-
linin sorunsuz bir sekilde hareket edebil-
diginden emin olun.

1. Sizdirmazlik grubu, vanayi sizdirmaz
hale getirene dek vidali yiksigi asama
asama sikin (saat yoninde dondirerek).

2. Vanayi birkag kez agip kapatin.
3. Vananin atmosfere kagirip kagirmadigini
kontrol edin.

4. Sizdirmazlik grubu vanayr tamamen siz-
dirmaz hale getirene dek 1. ve 2. adim
tequr|ay|n.

> Ayarlanabilir sizdirmazlik grubu dizgin
bir sekilde sizdirmazlik saglamazsa satis
sonrasi servisimiz ile iletisime gegin.
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5.4.2 Strok hareketi

Tahrik Gnitesi milinin hareketi dogrusal ve

diizgin olmalidir.

= Tahrik Unitesi milinin hareketini gozlem-
lerken, vananin u¢ konumlarini kontrol
etmek icin maksimum ve minimum kont-
rol sinyallerini kullanin.

= Hareket gostergesi skalasindaki strok ol-
cimini kontrol edin.

5.4.3 Anza emniyet konumu

= Sinyal basinci hattini kapatin.

= Vananin emniyet konumuna gegip geg-
medigini kontrol edin ("Dizayn ve Calis-
ma Prensibi" bélimine bakin).

5.4.4 Basing testi

Basing testini yapmak tesis operatorinin so-

rumlulugundadir.

9 Ipucu

Satis sonrasi servisimiz, tesisiniz icin bir ba-
sing testi planlayip yapmaniza destek olabi-
lir.

Basing testi sirasinda asagidaki kosullarin
saglandigindan emin olun:

— Vanay agmak icin klape milini geri ¢e-
kin.

— Hem vana hem de fesis icin izin verilen
en yiksek basinca dikkat edin.

Devreye Alma
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6 Calishrma

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir
gorevleri gerceklestirecek kadar nitelige sa-
hip personel tarafindan gergeklestirilecektir.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatti

nedeniyle yanik yaralanmasi riski.

Vana bilesenleri ve boru hatt cok sicak veya

soguk olabilir. Yanik yaralanmasi riski.

= Bilesen ve boru hatlarinin sogumasini ve-
ya isinmasini bekleyin.

= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven
kullanin.

Basinch bilesenler ve bosaltilan proses

akiskani nedeniyle yaralanma riski.

= Vanada basing varken test baglantisinin
vidasini gevsetmeyin.

Yiksek girilti nedeniyle isitme kaybi veya
sagir olma riski.
Proses akiskani ve calisma kosullari nede-
niyle calisma sirasinda girilti cikabilir (r-
negin kavitasyon veya flashing). Ayrica gi-
rilti azalter baglanti parcalari kullaniima-
dan baglanan pnomatik tahrik Gnitesinin
(bkz. "Emniyet konumu") veya pnématik
vana aksesuarlarinin aniden havalandiriima-
siyla da kisa sireli yiksek bir girilti cikabi-
lir. ikisi de isitmeye zarar verebilir.
= Vananin yakininda ¢alisirken isitme koru-
masi kullanin,

Calishrma

Hareketli tahrik initesi ve klape mili kay-

nakl ezilme tehlikesi.

= Tahrik Gnitesinde hava beslemesi bagly-
ken yoke baglantisi icine elinizi veya
parmaklarinizi sokmayin.

= Kontrol vanasi iizerinde calisma
yapmadan nce pnomatik hava
beslemesinin ve kontrol sinyalinin
baglantisini kesin ve bu Gniteleri
kilitleyin.

= Yoke baglantisi igine cisimler sokmak su-
retiyle tahrik Gnitesinin ve klape milinin
hareketine engel olmayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire
ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk
yapmasi nedeniyle) tahrik initesinin ve
klape milinin blokesini kaldirmadan énce
tahrik initesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest
birakin. llgili tahrik Gnitesi
dokimanlarina bakin.

Aciga citkan egzoz havasi nedeniyle kisisel

yaralanma riski.

Vana calistigi sirada, 6rnedin kapali déngii

¢alisma sirasinda veya vana acilip kapandi-

ginda tahrik Gnitesinden hava cikisi olabilir.

= Kontrol vanasinin yakininda calisirken
koruyucu gézlik kullanin.

EB 8051 TR



Calishrma

Vanayi baslatmadan veya tekrar hizmete al-
madan 6nce asagidaki kosullarin sagland-
gindan emin olun:

Vana, boru hatina dogru bir sekilde
monte edilmistir (bkz. "Devreye Alma"
bolimi).

Kagak ve fonksiyon testleri basarili bir
sekilde tamamlanmistir (Kurulum' bali-
miindeki "Devreye alinan vananin test
edilmesi" kismina bakin).

i|gi|i tesis bdlimiinde hakim olan kosul-
lar, vana kalibrasyon gerekliliklerini sag-
lamaktadir ("Giivenlik talimatlar ve ted-
birleri" bolimindeki "Kullanim amaci"

bashgindaki bilgilere bakin).

Cihazin baslahlmasi/tekrar ¢alishrilmasi

1.

Ortam sicakligi ile proses akiskaninin si-
cakhigr arasinda biyik fark oldugunda
ya da akiskan ozellikleri tedbir alinmasi-
ni gerektiriyorsa baslatmadan dnce va-
nanin ortam sicakligina ulasacak sekilde
sogumasini veya isinmasini bekleyin.

Boru hattindaki kapama vanalarini ya-
vasca agin. Bu vanalarin yavasca agil-
masl, vanaya zarar verebilecek ani ba-
sing arhslarini ve yiksek akis hizlarini
dnler.

. Vananin dizgin ¢alishgindan emin ol-

mak icin vanayi kontrol edin.

6-2
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7 Calistirma

Baslatma tamamladiktan veya vana tekrar
isletmeye alindiktan hemen sonra vana kul-
lanima hazir olur.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatti

nedeniyle yanik yaralanmasi riski.

Vana bilesenleri ve boru hatt cok sicak veya

soguk olabilir. Yanik yaralanmasi riski.

= Bilesen ve boru hatlarinin sogumasini ve-
ya isinmasini bekleyin.

= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven
kullanin.

Basinch bilesenler ve bosaltilan proses

akiskani nedeniyle yaralanma riski.

= Vanada basing varken test baglantisinin
vidasini gevsetmeyin.

Yiksek girilti nedeniyle isitme kaybi veya
sagir olma riski.
Proses akiskani ve calisma kosullari nede-
niyle calisma sirasinda girilti cikabilir (r-
negin kavitasyon veya flashing). Ayrica gi-
rilti azalter baglanti parcalari kullaniima-
dan baglanan pnomatik tahrik Gnitesinin
(bkz. "Emniyet konumu") veya pnématik
vana aksesuarlarinin aniden havalandiriima-
siyla da kisa sireli yiksek bir girilti cikabi-
lir. ikisi de isitmeye zarar verebilir.
= Vananin yakininda ¢alisirken isitme koru-
masi kullanin,

Calishrma

Hareketli tahrik initesi ve klape mili kay-

nakl ezilme tehlikesi.

= Tahrik Gnitesinde hava beslemesi bagly-
ken yoke baglantisi icine elinizi veya
parmaklarinizi sokmayin.

= Kontrol vanasi iizerinde calisma
yapmadan nce pnomatik hava
beslemesinin ve kontrol sinyalinin
baglantisini kesin ve bu Gniteleri
kilitleyin.

= Yoke baglantisi igine cisimler sokmak su-
retiyle tahrik Gnitesinin ve klape milinin
hareketine engel olmayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire
ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk
yapmasi nedeniyle) tahrik initesinin ve
klape milinin blokesini kaldirmadan énce
tahrik initesinde kalmis olabilecek
enerjiyi (6rnegin yay sikismasi) serbest
birakin. llgili tahrik Gnitesi
dokimanlarina bakin.

Aciga citkan egzoz havasi nedeniyle kisisel

yaralanma riski.

Vana calistigi sirada, 6rnedin kapali déngii

¢alisma sirasinda veya vana acilip kapandi-

ginda tahrik Gnitesinden hava cikisi olabilir.

= Kontrol vanasinin yakininda calisirken
koruyucu gézlik kullanin.
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Calishrma

7.1 Normal isletme

El kumandali tahrik Gniteleri ile kullanilan
vanalarin el kumandasi, normal isletme sira-
sinda nétr konumda olmalidir.

7.2 Manuel isletme

El kumandali tahrik Uniteleri ile calishirilan
vanalar, besleme havasinin arizalanmasi ha-
linde manuel olarak kapahlabilir veya agila-

bilir.

7-2
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8 Anazalar

Anzalar

'Guvenlik talimatlari ve onlemleri' bélimindeki tehlike beyanlarini, uyarilari ve dikkat

notlarini okuyun.

8.1 Sorun Giderme

Anza

Olasi sebepler

Onerilen faaliyet

Tahrik Gnitesi ve kla-
pe mili istendiginde
hareket ettirilemiyor.

Tahrik Unitesi blokedir.

Baglantiyr kontrol edin.

Blokaii kaldirin.

UYARI! Bloke edilmis bir tahrik initesi veya klape
mili (3rnegin uzun sire ayni konumda kaldiktan
sonra tutukluk yapmasi nedeniyle) aniden kontrol-
sUz bir sekilde hareket etmeye baslayabilir. Tahrik
Unitesinin veya vananin igine sokulan el veya par-
maklar yaralanabilir.

Tahrik nitesinin ya da klape milinin blokesini
kaldirmaya ¢alismadan dnce pndmatik hava
beslemesinin ve kontrol sinyalinin baglantisini
kesin ve bu Uniteleri kilitleyin. Tahrik Gnitesinin
blokesini kaldirmadan 6nce tahrik Gnitesinde
kalmis olabilecek enerjiyi (3rnegin yay sikismasi)
serbest birakin. llgili tahrik nitesi dokiimanlarina

bakin.

Tahrik Unitesindeki diyaf-
ram kusurludur

ilgili tahrik Gnitesi dokimanlarina bakin.

Sinyal basincr cok dusik-
tor

Sinyal basincini kontrol edin.
Sinyal basincini kagak yoniinden kontrol edin.

Tahrik Unitesi ve kla-

ket ediyor

pe mili sarsintili hare-

Sizdirmazlik grubu ayar-
lanabilir versiyon 2: Siz-
dirmazlik grubu dogru bir
sekilde siki duruma getiril-
memistir

Sizdirmazlik grubunu dogru bir sekilde siki duru-

ma getirin ("Devreye alinan vananin test edilmesi"
bolimindeki "Sizdirmazlik grubunun ayarlanma-
s1" kisminda verilen bilgilere bakin).

Tahrik initesi ve kla-
pe mili tim aralikta
calismiyor.

Sinyal basincr cok dusik-
tor

Sinyal basincini kontrol edin.
Sinyal basincini kagak yoniinden kontrol edin.

Hareket engeli aktiftir

i|gi|i tahrik Gnitesi dokiimanlarina bakin.

Vana aksesuarlar dogru
ayarlanmamistir

Vana aksesuarlarinin ayarlarini kontrol edin

EB 8051 TR
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Arizalar

Ariza Olasi sebepler

Onerilen faaliyet

Sit ile klape arasinda kir
veya baska yabanc
parcaciklar birikmistir.

Kapali durumdaki va-
nadan gegen akis ar-
tyor (sit kagag)

Boru hatti kesimini kapatin ve vanay temizleyin.

Ozellikle yumusak contali
sitli olan vana trimi asin-
mistir.

Siti ve klapeyi degistirin ("Servis" bolimine ba-
kin) veya satis sonrasi servisimiz ile iletisime ge-
cin.

Vanadan atmosfere
kagak oluyor (kagak
emisyonlar).

Sizdirmazlik grubu kusur-
ludur

Sizdirmazlik grubunu degistirin 1 ("Servis" boli-
mine bakin) veya sahs sonrasi servisimiz ile ileti-
sime gegin.

Sizdirmazlik grubu ayar-
lanabilir versiyon 2: Siz-
dirmazlik grubu dogru bir
sekilde siki duruma getiril-
memistir

Sizdirmazlik grubunu ayarlayin ("Devreye alinan
vananin test edilmesi" bolimindeki "Sizdirmazlik
grubunun ayarlanmasi” kisminda verilen bilgilere
bakin). Kacak devam ederse satis sonrasi servisi-
miz ile iletisime gecin.

Metal korikli salmastras
olan versiyon: Metal k-
rukli salmastra kusurludur.

Satis sonrasi servisimiz ile iletisime gegin.

Flansl baglantr gevsektir
veya conta asinmistir

Flansli baglantiyr kontrol edin.

Flansl baglantdaki contayr degistirin ("Servis"
bolimine bakin) veya satis sonrasi servisimiz ile
iletisime gegin.

1 Sadece metal korukli salmastrast olmayan versiyonlardaki sizdirmazlik grubunu degistirin

2 "Cihaz iizerindeki isaretler" bélimine bakin.

i Not:

Tabloda yer almayan arizalar ile ilgili olarak satis sonrasi servisimiz ile iletisime gecin.

8.2 Acil durum eylemi

Tesiste acil durum eylemlerinin gerceklestiril-
mesinden tesis operatdri sorumludur.

Vana arizasi olmasi durumunda:

1. Proses akiskaninin vanadan gegisini dur-
durmak icin kontrol vanasinin giris ve ¢I-
kisindaki kapama vanalarini kapatin.

2. Sorun giderme islemi gergeklestirin (bkz.
bolim 8.1).

3. Burada verilen talimatlara gore onarila-
bilecek arizalari giderin. Diger tim du-
rumlarda satis sonrasi servisimiz ile ileti-
sime gegin.

Bir anzadan sonra vananin tekrar calistiril-
masi

"Baslatma" bolimiine bakin.

8-2
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9 Bakim

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir
gorevleri gerceklestirecek kadar nitelige sa-
hip personel tarafindan gergeklestirilecektir.

Asagidaki dokimanlar, vananin bakimi igin
de gereklidir:

Monte edilen tahrik Gnitesinin montaj ve

isletme kilavuzu (6rnegin P Tip 3271 ve-
ya Tip 3277 Pnématik Tahrik Unitesi icin

EB 8310-X)

— B Aletler, sikma torklari ve yag icin
AB 0100

Basinch ekipman veya bilesenlerin hatali
bir sekilde acilmasi nedeniyle patlama
riski.

Vana ve boru hatlari, hatali kullanildikla-
rinda pat/ama riski olan basingli ekipman-
lardir. Atilan parcaciklarin havadaki hareketi
veya basingl proses akiskaninin serbest kal-
masi ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime ne-
den olabilir.

Kontrol vanasi iizerinde ¢alisma yapmadan
once:

= FEtkilenen tim tesis bolimlerinin ve vana-
nin basincini diisiiriin (tahrik Gnitesi da-
hil). Depolanmis enerjinin serbest kalma-
sini saglayn.

> lgili tim tesis bélimleri ve vanadaki pro-
ses akiskanini tahliye edin.

Bakim

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatti

nedeniyle yanik yaralanmasi riski.

Vana bilesenleri ve boru hath cok sicak veya

soguk olabilir. Yanik yaralanmasi riski.

> Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakli-
ginda sogumasini ya da 1sinmasini bek-
leyin.

= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven
kullanin.

Basingh bilesenler ve bosaltilan proses akis-

kani nedeniyle yaralanma riski.

= Vanada basing varken test baglantisinin
vidasini gevsetmeyin.

Yiksek giriilti nedeniyle isitme kaybi veya
sagir olma riski.
Proses akiskani ve calisma kosullari
nedeniyle calisma sirasinda giriilti ¢ikabilir
(6rnegin kavitasyon veya flashing). Ayrica
gurilti azaltcr baglant parcalar:
kullanilmadan baglanan pnomatik tahrik
Unitesinin veya pnématik vana
aksesuarlarinin aniden havalandiriimasiyla
da kisa sireli yiksek bir girilti cikabilir.
ikisi de isitmeye zarar verebilir.
= Vananin yakininda calisirken isitme koru-
masi kullanin.
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Bakim

Hareketli tahrik initesi ve klape mili kay-

nakli ezilme tehlikesi.

= Tahrik Gnitesinde hava beslemesi bagly-
ken yoke baglantisi icine elinizi veya
parmaklarinizi sokmayin.

= Kontrol vanasi lizerinde calisma
yapmadan 6nce pnématik hava
beslemesinin ve kontrol sinyalinin
baglantisini kesin ve bu Gniteleri
kilitleyin.

= Yoke baglantisi igine cisimler sokmak
suretiyle tahrik Gnitesinin ve klape milinin
hareketine engel olmayin.

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun sire
ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk
yapmasi nedeniyle) tahrik initesinin ve
klape milinin blokesini kaldirmadan énce
tahrik Gnitesinde kalmis olabilecek enerji-
yi (6rnedin yay sikismasi) serbest bira-
kin. llgili tahrik Gnitesi dokimanlarina

bakm.

Ongergili yaylar nedeniyle kisisel yara-

lanma riski.

éngergi/i yaylari olan tahrik initeleri, geri-

limlidir. Bunlar, tahrik dnitesinin altindan ¢i-

kan uzun civatalar ile belirlenebilir.

= Tahrik Gnitesi Gzerinde herhangi bir isle-
me baslamadan 6nce ongergili yaylarin
baskisini almayr unutmayin (ilgili tahrik
initesi dokiimanlarina bakin).

Vanada kalan proses akiskani nedeniyle

kisisel yaralanma riski.

Vana izerinde ¢alisma yapilirken, artik

madde vanadan disari akabilir ve akiskanin

ozelliklerine baglh olarak kimyasal yanig

gibi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, ko-
ruyucu gozlik ve solunum koruma terti-
bat kullanin.

Aciga cikan egzoz havasi nedeniyle kisisel

yaralanma riski.

Vana calistigi sirada, érnegin kapali dongi

calisma sirasinda veya vana agilip kapandi-

ginda tahrik nitesinden hava cikisi olabilir.

= Kontrol vanasinin yakininda calisirken
koruyucu gézlik kullanin.

© DIKKAT

Asiri diizeyde biiyik veya kiiciik stkma
torklari nedeniyle vanada hasar riski.
Kontrol vanasi bilesenlerini sikarken belirti-
len torklara dikkat edin. Torklarin asiri dere-
cede sikilmasi, parcalarin daha hizli eskime-
sine neden olur. Cok gevsek olan parcalar
ise kacaklara neden olabilir.
= Belirtilen sikma torklarina dikkat edin

(» AB 0100).
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© DIKKAT

Uygun olmayan aletlerin kullanilmasi

nedeniyle vanada hasar riski.

= Yalhizca SAMSON tarafindan onaylan-
mus aletleri kullanin (» AB 0100).

© DIKKAT

Uygun olmayan yaglarin kullaniimas:

nedeniyle vanada hasar riski.

> Yalnizca SAMSON tarafindan
onaylanmis yaglari kullanin

(» AB 0100).

Bakim

— SAMSON'un Satis Sonrasi Servisinden
izin alinmadan bu talimatlarda
agiklanmayan bakim veya onarim
cahsmalari yapilirsa Griin garantisi
gecersiz hale gelir.

- Yalnizca irinin asil 6zelliklerine uygun
sekilde SAMSON tarafindan retilmis
orijinal yedek parcalari kullanin.

i Not:

Kontrol vanasi, fabrikadan ¢cikmadan énce

SAMSON tarafindan kontrol edilmistir.

— SAMSON tarafindan onaylanan bazi test
sonuclari, vana a;:lldlgl anda gecer/i/igini
yitirir. Bu testler arasinda sit kacagi ve ka-
cak testleri bulunmaktadir.

9.1 Periyodik test

isletme sartlarina gore herhangi bir ariza
durumunu engellemek igin vanay: belirli ara-
liklarla kontrol edin. Tesis operatorleri bir de-
netim ve test p|an| hazirlamaktan sorumlu-

dur.

.t Ipucu
Satis sonrasi servisimiz, tesisiniz icin bir de-
netim ve test plani hazirlamaniza destek ola-

bilir.

Proses devam ederken yapilabilecek asagidaki denetim ve testleri oneriyoruz:

Denetim ve test

Negatif bir sonug olmasi halinde yapilacaklar:

Vana izerindeki isaret, etiket ve isim
etiketlerini okunabilirlik ve eksiksizlik

Hasarli, eksik veya dogru olmayan isim etiketlerini veya
etiketleri zaman kaybetmeden yenileyin.

yoninden kontrol edin.

Kir kapli ve okunmayan yazilari temizleyin.

Vana ve tahrik initesi Uzerindeki boru

Civatal baglantiyr kontrol edin (sikma torku).

bo§|anh|or|n| ve contalar kagak
yoninden kontrol edin.

Bolim 'te tarif edildigi sekilde flansh baglantidaki contay:
degistirin.

Sizdirmazlik grubu ayarlanabilir versiyon 2: Sizdirmazlik
grubunu ayarlayin ("Devreye alinan vananin test edilmesi"
bolimindeki "Sizdirmazlik grubunun ayarlanmasi"
kisminda verilen bilgilere bakin) veya sizdirmazlik grubunu
degistirin ! (bkz. bolim ).

EB 8051 TR
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Bakim

Denetim ve test

Negatif bir sonug olmasi halinde yapilacaklar:

Test baglantisini ve metal korikli
salmastrayi (kullaniliyorsa) harici kagak
yoninden kontrol edin.

UYARI! Basingh bilesenler ve bosaltilan
proses akiskani nedeniyle yaralanma
riski. Vanada basing varken test
baglantisinin vidasini gevsetmeyin.

Kontrol vanasini isletme disina alin ("Devreden Cikarma"
bolimine bakin). Metal karikli salmastranin onarimi icin
sats sonrasi servisimiz ile iletisime gegin ("Onarimlar”
bolimine bakin).

Vanada sit kagagi olup olmadigini
kontrol edin.

Sit ile klape arasinda birikmis kir ve/veya yabanci
pargaciklari gikarmak icin boru hatt kismini kapatin ve
vanayi temizleyin.

Sit ve klapeyi degistirin (bkz bolim )

Vanada harici hasar olup olmadigini
kontrol edin (6rnegin korozyon).

Her tir hasari derhal onarin. Gerekirse kontrol vanasini
isletme disina alin ("Devreden Cikarma" bélimiine bakin).

Diizgiin monte edildiklerinden emin
olmak icin vana aksesuarlarini kontrol
edin.

Vana aksesuarlarinin baglantilarini siki duruma getirin.

Tahrik Gnitesi ve klape milinin sorunsuz
hareket ettiginden emin olun.

Sizdirmazlik grubu ayarlanabilir versiyon 2: Sizdirmazlik
grubunu dogru bir sekilde siki duruma getirin ("Devreye

alinan vananin fest edilmesi" bolimindeki "Sizdirmazlik
grubunun ayarlanmasi" kisminda verilen bilgilere bakin).

Bloke edilmis tahrik Unitesi ve klape milinin blokesini
kaldirin.

UYARI! Bloke edilmis bir tahrik nitesi veya klape mili
(6rnegin uzun sire ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk
yapmasi nedeniyle) aniden kontrolsiz bir sekilde hareket
etmeye baslayabilir. Tahrik Gnitesinin veya vananin igine
sokulan el veya parmaklar yaralanabilir.

Tahrik Gnitesinin ya da klape milinin blokesini kaldirmaya
calismadan dnce pnématik hava beslemesinin ve kontrol
sinyalinin baglanhsini kesin ve bu Uniteleri kilitleyin. Tahrik
Unitesinin blokesini kaldirmadan dnce tahrik Unitesinde
kalmis olabilecek enerjiyi (3rnegin yay sikismasi) serbest
birakin. ilgili tahrik tnitesi dokimanlarina bakin.

Mimkinse hava beslemesini kisa
sreligine keserek vananin emniyet
konumunu kontrol edin.

Kontrol vanasini isletme disina alin ("Devreden Cikarma"
bolimine bakin). Arizanin nedenini tespit edin ve giderin
("Sorun Giderme" bslimine bakin).

1 Sadece metal korikli salmastrasi olmayan versiyonlardaki sizdirmazlik grubunu degistirin
2 "Cihaz izerindeki isaretler" bélimine bakin
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Bakim

A7k

22

U

14
17

Tip 3251 (sagda)

7
1 Govde | 6\
2 Flans ) _:_ - %
3 Laterna Kolu (Yoke Tipi) ]
4 Sit
5 Klape (Klape mili ile birlikte)
7 Yuksik -
8  Disli yiksik (conta somunu) 15 Sizdirmazlik
9  Kavrama somunu 17 Govde contasi
10 Kilitleme somunu 21 izole pargasi
14 Somun 92 Tepeli somun

Sek. 9-1: Standart Tip 3251 versiyonu ile Tip 3271 Tahrik Unitesi (solda) ve izole parcali versiyonda
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Bakim

9.2 Vananin bakim ¢alismala-
rina hazirlanmasi

Gerilim altinda anti-rotasyon fikstiriinin

yanlis cikarilmasi nedeniyle yaralanma

riski.

Tahrik initesi vananin Gzerine monte edildi-

ginde ve cihaz kullanima hazir oldugunda,

klape iizerindeki anti-rotasyon fikstiriiniin

klempleri (301) gerilim altindadir.

= Montaj ya da demontaj sirasinda bu bel-
gedeki talimatlar: izleyin.

= Besleme havasi ve/veya tahrik initesi
yaylari ile olusturulan kuvvet tahrik Gnite-
sinin govdesine ve mile (9) iletilirken an-
ti-rotasyon fikstiriinin vidalarini (303)
gevsetmeyin.

> Oncelikle tahrik initesini vanadan cika-
rin ya da klape milindeki anti-rotasyon
fikstirini cikarmadan énce tahrik Gnite-
sinin govdesine herhangi bir kuvvet uy-
gulanmadigindan emin olun.

1. Bakim ¢alismasinda kullanilacak gerekli
malzeme ve dletleri hazirlayin.

2. Kontrol vanasini isletme disina alin
("Devreden Cikarma" bélimine bakin).

3. Tahrik Gnitesini vanadan ayirin. ilgili tah-
rik Unitesi dokiimanlarina bakin.

i Not:
"Yay kapatan™ emniyet konumu hareketi ve/
veya éngergili yaylari olan bir tahrik dnitesi-
ni ayirmak icin tahrik Gnitesine belirli bir sin-
yal basinci uygulanmalidir (ilgili tahrik dnite-

si dokiimanlarina bakin). Sonrasinda sinyal
basinci kaldirilarak hava beslemesinin bag-
lantisi tekrar kesilmeli ve kilitlenmelidir.

293 Ipucu

Her tir bakim calismasindan énce vananin
boru hattindan ayrilmasini 6neriyoruz ("Va-
nanin boru hattindan sékiilmesi” bélimiine

bakin).

Hazirlik tamamlandiktan sonra asagidaki

bakim ¢alismalari yapilabilir:

- Contay: degistirin (bkz bolim )
Sizdirmazlik grubunu degistirin (bkz bo-
[Gm )

- Sit ve klapeyi degistirin (bkz bolim )

9.3 Bakim ¢alismasindan sonra
vananin monte edilmesi

1. Tahrik Gnitesini monte edin. ilgili tahrik
initesi dokimanlarina bakin.

2. Sinyal yay ayar sahasi Ust veya alt limit-
lerini ayarlayin. ligili tahrik Gnitesi doki-
manlarina bakin.

3. Vana gikarildiysa, vanayr boru hattina
tekrar monte edin ('Devreye Alma' bolu-

mune bkz).

4. Kontrol vanasini tekrar isletmeye alin
("Baslatma" bolimine bakin). Vanay:
baslatma veya tekrar isletmeye alma ge-
rekliliklerini ve kosullarini inceleyin.
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9.4 Bakim ¢alismasi

= Herhangi bir bakim ¢alismasi yapilma-
dan 8nce kontrol vanasi icin hazirliklar

yapilmalidir (bkz. bolim ).

= Tim bakim calismalari tamamlandiktan
sonra kontrol vanasini tekrar isletmeye
almadan énce kontrol edin ("Kurulum si-
rasinda monte edilen vananin test edil-
mesi" bdlimuine bkz).

9.4.1 Contanin degistirilmesi

O DiKKkAT

Hatali bakim nedeniyle kontrol vanasinda

hasar riski.

= Conta sadece asagidaki kosullar saglan-
diginda degistirilebilir:
— Vananin ebati <DN 100 seklindedir.
— Vananin basing dengeli klapesi yok-

tur.

— Vananin akis boliicisi yoktur.

= Diger vana versiyonlarinda contanin de-
gistirilmesi icin sahs sonrasi servisimiz ile
iletisime gecin.

a) Standart versiyon

1. Gbdvde somunlarini (14) asama asama
karsilikli sirayla gevseterek gikarin.

2. Flansi (2) ve klape mili ile klapeyi (5)
govdeden (1) ayirin.

3. Contayi gikarin (17). Vana govdesindeki
(1) ve flans (2) Gzerindeki sizdirmazhik
yuzeylerini dikkatlice temizleyin.

4.

5.

Bakim

Vana gdvdesine yeni bir conta (17) ta-

kin.

Flansi (2) govdenin tzerine yerlestirin.

V portlu klapeli versiyon: V portlu kla-
penin en biyik V sekilli portunun vana-
nin ¢ikisina dogru bakhgindan emin ola-
rak flansi (2) vana govdesinin izerine
yerlestirin.

Delikli klapeli versiyon: Once akisi ser-
best birakan klape deliginin vana cikisi-
na bakhgindan emin olduktan sonra,
flansi (2) vana gévdesinin zerine yerles-
tirin.

'Devreye Alma sirasinda vana izerine
tahrik Gnitesinin monte edilmesi' bolim-
nin altindaki ilgili bilgilere bkz.

Klapeyi (5) sikica sitin (4) icine bastirin.
Flansi (2) govde somunlariyla (14) sabit-
leyin. Somunlari asama asama karsilikl
olarak sirayla sikin. Stkma torklarina dik-
kat edin.

b) Metal kérikli veya izole

parcali versiyon

. Gdvde somunlarini (14) asama asama

karsilikh sirayla gevseterek cikarin.

izole pargayi (21) ve klape mili ile klape-
yi (5) govdeden (1) ayirin.

Contayi cikarin (17). Vana gévdesindeki
(1) ve izole parca (21) Gzerindeki sizdir-
mazlik yiizeylerini dikkatlice temizleyin.

Vana govdesine yeni bir conta (17) ta-
kin.

izole parcayi (21) gévde iizerine yerlesti-
rin.
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Bakim

V portlu klapeli versiyon: V portlu kla-
penin en biytk V sekilli portunun vana-
nin gikisina dogru bakhigindan emin ola-
rak izole parcasini (21) vana gévdesinin
Uzerine yerlestirin.

Delikli klapeli versiyon: Once akisi ser-
best birakan klape deliginin dnce vana
cikisina bakhigindan emin olduktan son-
ra, izole pargayi (21) vana govdesinin
Uzerine yerlestirin.

'Devreye Alma sirasinda vana Uzerine
tahrik Unitesinin monte edilmesi' bolimi-
nin alhndaki ilgili bilgilere bkz.

6. Klapeyi (5) sikica sitin (4) igine bastirin.
izole pargayi (21) gévde somunlariyla
(14) sabitleyin. Somunlari asama asama
karsilikli olarak sirayla sikin. Sikma tork-
larina dikkat edin.

9.4.2 Sizdirmazlik grubunun
degistirilmesi

© DIKKAT

Hatali bakim nedeniyle kontrol vanasinda
hasar riski.
> Sizdirmazlk grubu sadece asagidaki ko-
sullar saglandiginda degistirilebilir:
— Vananin ebati <DN 100 seklindedir.
— Vananin basing dengeli klapesi yok-
tur.
— Vananin metal kérikli salmastrasi
yoktur.
- Vanada standart veya ADSEAL sizdir-
mazlik grubu kullanilmaktadir.

= Diger vana versiyonlarinda sizdirmazlik
grubunun degistirilmesi icin satis sonras
servisimiz ile iletisime gecin.

a) Standart versiyon

Standart sizdirmazlik grubu (PTFE)

1. Kelebek somunu (92) cevirerek ¢cikarin ve
yokeyi (3) flanstan (2) ayirin.

2. Govde somunlarini (14) asama asama
karsilikli sirayla gevseterek gikarin.

3. Flansi (2) ve klape mili ile klapeyi (5)
govdeden (1) ayirin.

4. Mil baglanti somununu (9) ve kontra so-
munu (10) gevseterek klape milinden ¢i-
karin.

5. Vidal yikstgu (8) sokin.

6. Klape mili ile klapeyi (5) flanstan (2) ge-
kin.

7. Uygun dlet yardimiyla bitin sizdirmazlik
grubunu salmastra yuvasindan gikarhin.

8. Hasarli pargalari yenileyin. Sizdirmazlik
grubu haznesini iyice temizleyin.

9. Bitin sizdirmazlik pargalarini ve klape
milini (5) uygun yag ile yaglayin.

10.Klape mili ile klapeyi (5) flansin (2) igine
dogru kaydirin.

11.Flansi (2) ve klape mili ile klapeyi (5)
govdenin Uzerine yerlestirin.
V portlu klapeli versiyon: V portlu kla-
penin en biytk V sekilli portunun vana-
nin gikisina dogru baktigindan emin ola-
rak flansi (2) vana gdvdesinin Uzerine
yerlestirin.
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Bakim
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Sek. 9-2: Standart sizdirmazlik grubu: D
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15 ila 40 (solda) ve DN 50 ila 100 (sagda)

16

8 Vidali yiksik
11 Yay
12 Bakir conta
16 Sizdirmazlik ringi
19 Ara parca

Delikli klapeli versiyon: Once akisi ser-
best birakan klape deliginin vana cikisi-
na bakhglndan emin olduktan sonra,

flansi (2) vana gévdesinin Gzerine yerles-

tirin.
'Devreye Alma sirasinda vana izerine

tahrik Unitesinin monte edilmesi' bolimi-
nin altindaki ilgili bilgilere bkz.

12.Uygun bir dlet yardimiyla sizdirmazlik
parcalarini klape mili Gzerinden dikkatli-
ce salmastra yuvasina yerlestirin. Dogru
sirayi takip edin (bkz. Sek. 9-2).

13.Klapeyi (5) sikica sitin (4) icine bastirin.
Flansi (2) govde somunlariyla (14) sabit-
leyin. Somunlari asama asama karsilikl

olarak sirayla sikin. Sikma torklarina dik-
kat edin.

14.Vidali yiksik (8) parcasini yuvasina yer-
lestirip sikin. Sikma torklarina dikkat
edin.

15. Yokeyi (3) flans (2) Gzerine yerlestirin ve
tepeli somunu (92) kullanarak iyice sikin.

16.Kontra somunu (10) ve mil baglanti so-
mununu (9) klape mili Gzerinde gevsek
olarak sikin.

ADSEAL sizdirmazlik grubu

1. “Standart sizdirmazlik grubu (PTFE)”, 1.
ila 11. adimlarda agiklandigr sekilde
ilerleyin.
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Bakim

2. Uygun bir alet yardimiyla sizdirmazlik Tutucu halkayr klape milinin Gzerinden
parcalarini klape mili Gzerinden dikkatli- kaydirin.

ce salmcsftrc yuvasina yerlestirin. Dodru 4 Kirmizi ara halkasini (15.1) vidali yiksik
siray! takip edin (bkz. Sek. 9-3). (8) ile tutucu halka arasina sokun. Bkz
3. Sizdirmazlik elemanlarini (15.2) klape Sek. 9-3.

mili Gzerinden kaydirin. 5. “Standart sizdirmazlik grubu (PTFE)”, 13.

Kirmizi ara halkasinin (15.1) telini tutucu ila 16. adimlarda aciklandigr sekilde
halkanin oyuguna yerlestirin. ilerleyin.

X777

TR

O

I X K IO

8 Vidali yiksik

"y 15,2 Conta
. Boi f 16 Sizdirmazlik ringi
car cona 18 Yoksik

15 Sizdirmazlik grubu (timi)

19 A
15,1 Tutucu halkali ara halka ra parea

Sek. 9-3: ADSEAL sizdirmazlik grubu: DN 15 ila 40 (solda) ve DN 50 ila 100 (sagda)
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b) izole parcali versiyon

Standart sizdirmazlik grubu (PTFE)

1. Kelebek somunu (92) cevirerek cikarin ve
yokeyi (3) izole parcadan (21) ayirin.

2. Govde somunlarini (14) asama asama
karsilikli sirayla gevseterek gikarin.

3. lizole pargayi (21) ve klape mili ile klape-
yi (5) govdeden (1) ayirin.

4. Mil baglanti somununu (9) ve kontra so-
munu (10) gevseterek klape milinden ¢i-
karin.

5. Vidali yiksigu (8) sokin.

6. Klape mili ile klapeyi (5) izole pargadan
(21) cekin.

7. Uygun dlet yardimiyla bitin sizdirmazlik
grubunu salmastra yuvasindan cikartin.

8. Hasarli pargalari yenileyin ve salmastra
yuvasini dikkatlice temizleyin.

9. Bitin sizdirmazlik pargalarini ve klape
milini (5) uygun yag ile yaglayin.

10.Klape mili ile klapeyi (5) izole parcanin
(21) igine dogru kaydirin.

11.1zole parcayi (21) ve klape mili ile klape-
yi (5) govdenin Uzerine yerlestirin.
V portlu klapeli versiyon: V portlu kla-
penin en biytk V sekilli portunun vana-
nin gikisina dogru baktigindan emin ola-
rak izole parcasini (21) vana govdesinin
Uzerine yerlestirin.

Delikli klapeli versiyon: Once akisi ser-
best birakan klape deliginin 6nce vana
cikisina bakhgindan emin olduktan son-
ra, izole pargayi (21) vana govdesinin
Uzerine yerlestirin.

Bakim

'Devreye Alma sirasinda vana Uzerine
tahrik Gnitesinin monte edilmesi' bolimu-
nin alhndaki ilgili bilgilere bkz.

12.Uygun bir alet yardimiyla sizdirmazlik
parcalarini klape mili Gzerinden dikkatli-
ce salmastra yuvasina yerlestirin. Dogru
sirayi takip edin (bkz. Sek. 9-2).

13.Klapeyi (5) sikica sitin (4) igine bastirin.
izole parcayr (21) gévde somunlariyla
(14) sabitleyin. Somunlar asama asama
karsilikh olarak sirayla sikin. Stkma tork-
larina dikkat edin.

14.Vidali yiksik (8) parcasini yuvasina yer-
lestirip sikin. Sikma torklarina dikkat
edin.

15. Yokeyi (3) izole parga (21) Uzerine yer-
lestirin ve tepeli somunu (92) kullanarak
iyice sikin.

16. Kontra somunu (10) ve mil baglanti so-
mununu (9) klape mili Gzerinde gevsek
olarak sikin.

ADSEAL sizdirmazlik grubu

1. “Standart sizdirmazhik grubu (PTFE)”, 1.
ila 11. adimlarda agiklandigr sekilde
ilerleyin.

2. Uygun bir alet yardimiyla sizdirmazlik
parcalarini klape mili Gzerinden dikkatli-
ce salmastra yuvasina yerlestirin. Dogru
siray! takip edin (bkz. Sek. 9-3).

3. Sizdirmazlik elemanlarini (15.2) klape
mili Gzerinden kaydirin.

Kirmizi ara halkasinin (15.1) telini tutucu
halkanin oyuguna yerlestirin.

Tutucu halkayr klape milinin Gzerinden
kaydirin.
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4. Kirmizi ara halkasini (15.1) vidali yiksik
(8) ile tutucu halka arasina sokun. Bkz
Sek. 9-3.

5. “Standart sizdirmazlik grubu (PTFE)”, 13.
ila 16. adimlarda agiklandigr sekilde
ilerleyin.

9.4.3 Sit ve klapenin degisti-
rilmesi

© DIKKAT

Hatali bakim nedeniyle kontrol vanasinda
hasar riski.
= Sit ve klape sadece asagidaki kosullar
saglandiginda degistirilebilir:
— Vananin ebati <DN 100 seklindedir.
— Vananin basing dengeli klapesi yok-
tur.
— Vananin metal kériikli salmastrasi
yoktur.
— Vananin akis béliicisi yoktur.
— Vananin AC trimi yoktur.
- Vanada standart veya ADSEAL sizdir-
mazlik grubu kullanilmaktadr.
= Diger vana versiyonlarinda sit ve klape-
nin degistirilmesi icin sahs sonrasi servi-
simiz ile iletisime gegin.

© DIKKAT

Hatali bakim nedeniyle sit ve klape yiize-

yinde hasar riski.

= Her zaman sit ve klapeyi birlikte degisti-
rin.

9 Ipucu
Sit veya klapeyi degistirirken sizdirmazlik
grubunu da degistirmenizi 6neriyoruz (bkz.

bélim ).

a) Standart versiyon

1. Kelebek somunu (92) cevirerek cikarin ve
yokeyi (3) flanstan (2) ayirin.

2. Govde somunlarini (14) asama asama
karsilikli sirayla gevseterek gikarin.

3. Flansi (2) ve klape mili ile klapeyi (5)
govdeden (1) ayirin.

4. Contayr degistirin (bkz bolim )

5. Mil baglant somununu (9) ve kontra so-
munu (10) gevseterek klape milinden ¢i-
karin.

6. Vidali yikstgi (8) sokin.

7. Klape mili ile klapeyi (5) flanstan (2) ge-
kin.

8. Uygun dlet yardimiyla bitin sizdirmazlik
grubunu salmastra yuvasindan ¢ikarhin.

9. Yikstgin (7) hasarli olmadigindan emin
olun. Gerekirse uygun bir alet yardimiyla
yUksigu degistirin.

10.Uygun bir alet yardimiyla siti (4) gevire-
rek cikarin.

11.Yeni sitin dislerine ve sit yuvasini uygun
yag ile yaglayin.

12. Siti yuvasina (4) yerlestirin. Stkma torkla-
rina dikkat edin.

13.Bitun sizdirmazlik pargalarini ve yeni
klape milini (5) uygun yag ile yaglayin.

9-12
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Sizdirmazlik grubunun da degistirilmesi-
ni oneriyoruz. Bkz bolim .

14.Yeni klape mili ile klapeyi (5) flansin (2)
icine dogru kaydirin.

15.Flansi (2) ve klape mili ile klapeyi (5)
govdenin (1) izerine yerlestirin.
V portlu klapeli versiyon: V portlu kla-
penin en biytk V sekilli portunun vana-
nin gikisina dogru baktigindan emin ola-
rak flansi (2) vana gdvdesinin iizerine
yerlestirin.
Delikli klapeli versiyon: Once akisi ser-
best birakan klape deliginin vana gikisi-
na bakhglndan emin olduktan sonra,

flansi (2) vana govdesinin Uzerine yerles-

tirin.

'Devreye Alma sirasinda vana tzerine

tahrik Unitesinin monte edilmesi' bdlimu-

nin altindaki ilgili bilgilere bkz.

16.Uygun bir dlet yardimiyla sizdirmazlik
parcalarini klape mili Gzerinden dikkatli-
ce salmastra yuvasina yerlestirin. Dogru
sirayi takip edin (bkz. Sek. 9-2).

17 Klapeyi (5) sikica sitin (4) igine bastirin.
Flansi (2) govde somunlariyla (14) sabit-
leyin. Somunlari asama asama karsilikl

olarak sirayla sikin. Stkma torklarina dik-

kat edin.

18. Vidali yiiksik (8) parcasini yuvasina yer-
lestirip sikin. Sikma torklarina dikkat
edin.

19. Yokeyi (3) flans (2) izerine yerlestirin ve
tepeli somunu (92) kullanarak iyice sikin.

20. Kontra somunu (10) ve mil baglanti so-
mununu (9) klape mili Gzerinde gevsek
olarak sikin.

Bakim

b) izole parcali versiyon

1. Kelebek somunu (92) cevirerek cikarin ve
yokeyi (3) izole parcadan (21) ayirin.

2. Govde somunlarini (14) asama asama
karsilikli sirayla gevseterek gikarin.

3. lzole pargayi (21) ve klape mili ile klape-
yi (5) govdeden (1) ayirin.

4. Contayi degistirin (bkz bolim )

5. Mil baglanti somununu (9) ve kontra so-

munu (10) gevseterek klape milinden (5)
cikarin.

6. Vidali yiksigu (8) sokin.

7. Klape mili ile klapeyi (5) izole parcadan
(21) cekin.

8. Uygun dlet yardimiyla bitin sizdirmazlik
grubunu salmastra yuvasindan cikartin.

9. Yikstgin (7) hasarli olmadigindan emin
olun. Gerekirse uygun bir alet yardimiyla
yUksUgu degistirin.

10.Uygun bir dlet yardimiyla siti (4) gevire-
rek cikarin.

11. Yeni sitin dislerine ve sit yuvasini uygun
yag ile yaglayin.

12. Siti yuvasina (4) yerlestirin. Stkma torkla-
rina dikkat edin.

13.Bitin sizdirmazlik parcalarini ve yeni
klape milini (5) uygun yag ile yaglayin.
Sizdirmazlik grubunun da degistirilmesi-
ni Sneriyoruz. Bkz bolim .

14.Yeni klape mili ile klapeyi (5) izole par-
canin (21) igine dogru kaydirin.

15.1zole parcayi (21) ve klape mili ile klape-
yi (5) govdenin (1) izerine yerlestirin.
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V portlu klapeli versiyon: V portlu kla-
penin en biytk V sekilli portunun vana-
nin gikisina dogru bakhigindan emin ola-
rak izole parcasini (21) vana gévdesinin
Uzerine yerlestirin.

Delikli klapeli versiyon: Once akisi ser-
best birakan klape deliginin dnce vana
cikisina bakhigindan emin olduktan son-
ra, izole pargayi (21) vana govdesinin
Uzerine yerlestirin.

'Devreye Alma sirasinda vana Uzerine

tahrik Unitesinin monte edilmesi' balumi-

nin alhndaki ilgili bilgilere bkz.

16.Uygun bir dlet yardimiyla sizdirmazlik
pdrga|ar|n| |(|ape mili uzanhsi Uzerinden
dikkatlice salmastra yuvasina yerlestirin.
Dogru sirayi takip edin (bkz. Sek. 9-2).

17 Klapeyi (5) sikica sitin (4) icine bastirin.
izole parcayi (21) gévde somunlariyla
(14) sabitleyin. Somunlar asama asama
karsilikli olarak sirayla sikin. Sikma tork-
larina dikkat edin.

18. Vidali yiksik (8) pargasini yuvasina yer-
lestirip sikin. Sikma torklarina dikkat
edin.

19. Yokeyi (3) izole parga (21) Uzerine yer-
lestirin ve tepeli somunu (92) kullanarak
iyice sikin.

20. Kontra somunu (10) ve mil baglant so-
mununu (9) klape mili Gzerinde gevsek
olarak sikin.

9.5 Yedek pargalarin ve is-
letme malzemelerinin si-
paris edilmesi

Yedek pargalar, yaglar ve aletler ile ilgili ola-

rak en yakin SAMSON ofisi veya

SAMSON'un Satis Sonrasi Servisi ile irtibata

gegin.

Yedek pargalar

Yedek parcalarla ilgili ayrintili bilgi icin Ek'e

bakin.

Yag

Mevcut yaglarla ilgili detayl bilgi icin

» AB 0100 belgesine bkz.

Aletler

Mevcut aletlerle ilgili detayl bilgi igin
» AB 0100 belgesine bkz.

9-14
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10 Devreden ¢ikarma

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir
gorevleri gerceklestirecek kadar nitelige sa-
hip personel tarafindan gergeklestirilecektir.

Basinch ekipman veya bilesenlerin hatali

bir sekilde acilmasi nedeniyle patlama

riski.

Vana ve boru hatlari, hatali kullanildikla-

rinda patlama riski olan basincl ekipman-

lardir. Atilan parcaciklarin havadaki hareketi

veya basingli proses akiskaninin serbest kal-

masi ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime ne-

den olabilir.

Kontrol vanasi izerinde ¢alisma yapmadan

once:

=> Etkilenen tim tesis bélimlerinin ve vana-
nin basincini diisiirin (tahrik Gnitesi da-
hil). Depolanmis enerjinin serbest kalma-
sini saglayn.

> lgili tiim tesis bélimleri ve vanadaki pro-
ses akiskanini tahliye edin.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatti

nedeniyle yanik yaralanmasi riski.

Vana bilesenleri ve boru hath cok sicak veya

soguk olabilir. Yanik yaralanmasi riski.

= Bilesen ve boru hatlarinin sojumasini ve-
ya isinmasini bekleyin.

= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven
kullanin.

Devreden cikarma

Basingh bilesenler ve bosaltilan proses

akiskani nedeniyle yaralanma riski.

= Vanada basing varken test baglantisinin
vidasini gevsetmeyin.

Yiiksek giiriiltii nedeniyle isitme kaybi veya
sagir olma riski.
Proses akiskani ve calisma kosullari
nedeniyle calisma sirasinda giriilti ¢ikabilir
(6rnegin kavitasyon veya flashing). Ayrica
gurilti azaltici baglant parcalari
kullanilmadan baglanan pnématik tahrik
Unitesinin veya pnomatik vana
aksesuarlarinin aniden havalandiriimasiyla
da kisa sireli yiksek bir girilti cikabilir.
ikisi de isitmeye zarar verebilir.
= Vananin yakininda calisirken isitme koru-
masi kullanin.

Hareketli tahrik initesi ve klape mili kay-

nakl ezilme tehlikesi.

= Tahrik Gnitesinde hava beslemesi bagly-
ken yoke baglantisi icine elinizi veya
parmaklarinizi sokmayin.

= Kontrol vanasi iizerinde calisma
yapmadan nce pnomatik hava
beslemesinin ve kontrol sinyalinin
baglantisini kesin ve bu Gniteleri
kilitleyin.

= Yoke baglantsi icine cisimler sokmak
suretiyle tahrik Gnitesinin ve klape milinin
hareketine engel olmayin.

EB 8051 TR
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Devreden cikarma

= Bloke edilmis olan (6rnegin uzun sire
ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk
yapmasi nedeniyle) tahrik dnitesinin ve
klape milinin blokesini kaldirmadan énce
tahrik Gnitesinde kalmis olabilecek enerji-
yi (6rnedin yay sikismasi) serbest bira-
kin. lilgili tahrik Gnitesi dokimanlarina

bakin.

Aciga cikan egzoz havasi nedeniyle kisisel

yaralanma riski.

Vana calishgr sirada, érnegin kapal déngi

¢alisma sirasinda veya vana agilip kapandi-

ginda tahrik Gnitesinden hava cikisi olabilir.

= Kontrol vanasinin yakininda ¢alisirken
koruyucu gézlik kullanin.

Vanada kalan proses akiskani nedeniyle
kisisel yaralanma riski.

Vana izerinde calisma yapilirken, artik
madde vanadan disari akabilir ve akiskanin
ozelliklerine bagl olarak kimyasal yanigi
gibi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, ko-

ruyucu gozlik ve solunum koruma terti-
bah kullanin.

Kontrol vanasini bakim calismalari icin dev-
reden ¢ikarmak veya boru hattindan ayir-
mak icin asagidaki adimlari izleyin:

1. Proses akiskaninin vanadan gecisini dur-
durmak icin kontrol vanasinin giris ve ¢I-
kisindaki kapama vanalarini kapatin.

. Boru hatlarini ve vanayi tamamen tahliye

edin.

. Tahrik Gnitesinin basincini distrmek icin

pnomatik hava beslemesinin baglantisini
kesin ve bu Uniteleri kilitleyin.

. Depolanmis enerjinin serbest kalmasini

saglayin.

. Gerekirse boru hath ve vana bilesenleri-

nin sogumasini bekleyin.

10-2
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11 Kurulumu kaldirma

Bu bélimde aciklanan isler, sadece bu tir
gorevleri gerceklestirecek kadar nitelige sa-
hip personel tarafindan gergeklestirilecektir.

Sicak veya soguk bilesenler ve boru hatti

nedeniyle yanik yaralanmasi riski.

Vana bilesenleri ve boru hatt cok sicak veya

soguk olabilir. Yanik yaralanmasi riski.

= Bilesen ve boru hatlarinin ortam sicakli-
ginda sogumasini ya da 1sinmasini bek-
leyin.

= Koruyucu giysiler ve koruyucu eldiven
kullanin.

Hareketli tahrik initesi ve klape mili kay-

nakl ezilme tehlikesi.

= Tahrik Gnitesinde hava beslemesi bagly-
ken yoke baglantisi icine elinizi veya
parmaklarinizi sokmayin.

= Kontrol vanasi iizerinde calisma
yapmadan once pnomatik hava
beslemesinin ve kontrol sinyalinin
baglantisini kesin ve bu Gniteleri
kilitleyin.

= Yoke baglantisi icine cisimler sokmak su-
retiyle tahrik Gnitesinin ve klape milinin
hareketine engel olmayin.

=> Bloke edilmis olan (6rnegin uzun siire
ayni konumda kaldiktan sonra tutukluk
yapmasi nedeniyle) tahrik Gnitesinin ve
klape milinin blokesini kaldirmadan nce
tahrik nitesinde kalmis olabilecek enerji-
yi (6rnegin yay sikismasi) serbest bira-

Kurulumu kaldirma

kin. llgili tahrik initesi dokimanlarina

bakin.

Vanada kalan proses akiskani nedeniyle
kisisel yaralanma riski.

Vana izerinde calisma yapilirken, artik
madde vanadan disari akabilir ve akiskanin
ozelliklerine bagl olarak kimyasal yanig
gibi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

= Koruyucu giysiler, koruyucu eldiven, ko-

ruyucu gozlik ve solunum koruma terti-
bat kullanin.

Ongergili yaylar nedeniyle kisisel yara-

lanma riski.

Ongeryili yaylari olan tahrik Gniteleri,

gerilimlidir. Bunlar, tahrik initesinin altindan

¢tkan uzun civatalar ile belirlenebilir.

=> Tahrik Gnitesi Gzerinde herhangi bir isle-
me baslamadan énce ongergili yaylarin
baskisini almayr unutmayin.

Gerilim alinda anti-rotasyon fikstiirinin

yanhs cikarilmasi nedeniyle yaralanma

riski.

Tahrik Gnitesi vananin Gzerine monte edildi-

ginde ve cihaz kullanima hazir oldugunda,

klape izerindeki anti-rotasyon fikstiriiniin

klempleri (301) gerilim altindadir.

= Montaj ya da demontaj sirasinda bu bel-
gedeki talimatlar: izleyin.

EB 8051 EN



Kurulumu kaldirma

= Besleme havasi ve/veya tahrik initesi 3. Vanayi boru hattindan ayirin ("Nakliye
yaylari ile olusturulan kuvvet tahrik inite- ve sahada tasima" bélimine bakin).
sinin gévdesine ve mile (9) iletilirken an-
ti-rotasyon fikstiriiniin vidalarini (303) 11.2 Tahrik Unitesinin vanadan

gevsetmeyin. .
= Oncelikle tahrik initesini vanadan cika- demontall
rin ya da klape milindeki anti-rotasyon llgili tahrik Gnitesi dokimanlarina bakin.

fikstirini cikarmadan énce tahrik Gnite-
sinin govdesine herhangi bir kuvvet uy-
gulanmadigindan emin olun.

Vanayi sckmeden once asagidaki kosullarin
saglandigindan emin olun:

- Kontrol vanasi isletme disina alinir ("Dev-
reden Cikarma" bélimine bakin).

11.1 Vananin boru hattindan
sokulmesi

a) Flangh versiyon

1. Boru hattindan ayrilinca vanayi yerinde
tutmak iin destek yerlestirin ("Nakliye ve
sahada tasima" bdlimine bakin).

2. Flansh baglantinin civatalarini sokin.

3. Vanayi boru hattindan ayirin ("Nakliye
ve sahada tasima" bolimine bakin).

b) Kaynak agizh versiyon

1. Boru hattindan ayrilinca vanayi yerinde
tutmak iin destek yerlestirin ("Nakliye ve
sahada tasima" bdlimine bakin).

2. Boru hattini kaynak dikisinin oniinden
kesin.
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12 Onarimlar

Vana ilk kalibrasyonuna gére dizgin ¢alis-
miyorsa ya da hi¢ calismiyorsa kusurludur
ve onarilmasi veya degistirilmesi gerekir.

© DIKKAT

Hatali onarim ¢alismasi nedeniyle vanada

hasar riski.

= Kendi basiniza onarim calismasi yapma-
yln.

= Onarim isleri icin SAMSON'un Satis
Sonrasi Servisi ile iletisime gecin.

12.1 Cihazlarin SAMSON'a iade
edilmesi

Kusurlu cihazlar onarim icin SAMSON'a
iade edilebilir.

Cihaz iadesi icin asagidaki adimlari izleyin:

1. Bazi 6zel cihaz modelleri ile ilgili
istisnalar gecerlidir
» www.samsongroup.com > Service &
Support (Servis ve Destek) > After-sales
Service (Sats Sonrasi Servis).

2. lade gdnderisini kaydettirmek igin
P retouren@samsongroup.com adresine
asagidaki bilgileri iceren bir e-posta
gonderin:
- Tip
—  Parca numarasi
- Konfigirasyon ID
- ik siparis

Onarimlar

- Doldurulmus Kontaminasyon Beyani
websitemizin » www.samsongroup.
com > Service & Support (Servis ve
Destek) > After-sales Service (Satis
Sonrasi Servis) kismindan
indirilebilir.

Kaydimizi kontrol ettikten sonra size bir

iade Uriin belgesi (RMA) gonderecegiz.

Dokimanlarin net bir sekilde

gorinebilmesi icin RMA belgesini

(Kontaminasyon Beyani ile birlikte)

gonderinizin disina ilistirin.

3. Gonderiyi, RMA iizerinde yazan adrese
gonderin.

i Not:
lade edilen cihazlar ve bunlarin nasil ele
alindigi ile ilgili daha fazla bilgiye » www.
samsongroup.com > Service & Support
(Servis ve Destek) > After-sales Service (Satis
Sonrasi Servis) iizerinden ulasilabilir.

EB 8051 TR
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Hurdaya ayirma

13 Hurdaya ayirma
> Yere|, ulusal ve uluslararasi atik mevzuat-
larina uyun.

= Bilesenleri, yaglari ve tehlikeli maddeleri
ev atiklariniz ile birlikte hurdaya ayirma-

yin.

EB 8051 TR 13-1
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14 Sertifikalar

Bu uygunluk beyanlari, sonraki sayfalarda
verilmistir:

- 2014/68/EU sayili Basingli Ekipman Di-

rektifi'ne uygun olan uygunluk beyani.

- Mensei ilke: Almanya,
bkz sayfa 14-2
—  Mensei ilke: Fransa,
bkz sayfa 14-3 ila 14-4
- Tip 3251-1 ve 3251-7 Kontrol Vanalari
icin 2006/42/EC sayili Makine Direkti-
fi'ne uygun olarak uygunluk beyani -
sayfa 14-5
- Tip 3271 ve 3277 Tahrik Uniteleri disin-

daki tahrik Uniteleri ile birlikte kullanilan
Tip 3251 Vana icin 2006/42/EC sayili

Makine Direktifi'ne uygun olarak uygun-

luk beyani - sayfa 14-6

Gosterilen sertifikalar, yayinlandig tarihte
gunceldi. Son sertifikalar websitemizde
bulunabilir:

» www.samsongroup.com > Uriinler &
Uygulamalar > Urin secici > Vanalar >
3251

Diger opsiyonel sertifikalar talep Uzerine ve-

rilebilir.

Sertifikalar

EB 8051 TR
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EU DECLARATION OF CONFORMITY
TRANSLATION

Module H/ N° CE-0062-PED-H-SAM 001-20-DEU-rev-A
For the following products, SAMSON hereby declares under its sole resposibility:

Devices Series Type Version
DIN, body of cast iron from DN 150, body of spheroidal-graphite iron, from DN 100,
Globe valve 240 3241 fluids G2, L1, L2V
DIN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
DIN, body of cast iron from DN 150, body of spheroidal-graphite iron, from DN 100,
Three-way valve 240 3244 fluids G2, L1, L2"
DIN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Cryogenic valve 240 3248 DIN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251 DIN/ANSI, all fluids
Globe valve 250 3251-E DIN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 DIN/ANSI, body of steel, etc., all fluids
Globe valve 250 3254 DIN/ANSI, all fluids
Angle valve 250 3256 DIN/ANSI, all fluids
Split-body valve 250 3258 DIN, all fluids
Angle valve (IG standards) 250 3259 DIN, all fluids
3281 DIN/ANS, all fluids
Steam-converting valve 280 = DIARE i gmoles
3286 DIN/ANS]I, all fluids
3288 DIN, all fluids
—_— V2001 3321 DIN, body of steel, etc., all fluids
ANS, all fluids
DIN, body of steel, etc., all fluids
Three-way valve V2001 3323 ANSI, all fluids
Angle seat valve =2 3353 DIN, body of steel, etc., all fluids
3381-1 DIN/ANSI, single plate with welding ends, all fluids
Silencer 3381 3381-3 DIN/ANSI, all fluids
3381-4 DIN/ANSI, single ion plate multi-stage with welding ends, all fluids
Globe valve 240 3241 ANSI, body of cast iron, Class 125, from NPS 5, fiuids G2, L1, L2%
Cryogenic valve 240 3246 DIN/ANSI, all fluids
Three-way valve 250 3253 DIN, body of cast iron from DN200 PN16, fluids G2, L1, L29
Globe valve 290 3291 ANSI, all fluids
Angle valve 290 3296 ANSI, all fluids
Globe valve 590 3591 ANSI, all fluids
Angle valve 590 3596 ANS], all fluids
Cryogenic valve 590 3598 ANSI, NPS 3 to NPS 8, Class 900, all fluids
Control valve - 3595 ANSI, all fluids
) Gases according to Article 4(1)(c.i), second indent
Liquids according to Article 4(1)(c.ii)
that the products mentioned above comply with the requirements of the following standards:
Diective o te European Paraent o o Courtn e parmerzton o elews f e | zogay | of 15y 2014
Applied i for fluids ing to Article 4(1) Module H ::siufea" Veritas
The quality system is i by the following notified body:
Bureau Veritas Services SAS, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX — LA DEFENSE
Technical standards applied: DIN EN12516-2, DIN EN12516-3, ASME B16.34
Manufacturer: SAMSON AG, Weismuellerstrasse 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 7 April 2021
e |
Dr. Andreas Widl Dr. Thomas Steckenreiter
Chief Executive Officer (CEO) Chief Technology Officer (CTO)
Revision 08
Classification: Public - SAMSON AKT! LSCHAFT - Weismt 3+ 60314 Frankfurt am Main, Germany Page 1 of 1
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SAMSON REGULATION S.A.S. D

DECLARATION UE DE CONFORMITE

1/2

EU DECLARATION OF CONFORMITY
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Module H/ Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A

DCo012
2020-11

Par la présente, SAMSON REGULATION SAS déclare sous sa seule responsabilité pour les produits suivants :
For the following products, SAMSON REGULATION SAS hereby declares under its sole responsibility:
SAMSON REGULATION SAS erklart in alleiniger Verantwortung fiir folgende Produkte:

Appareils / Devices / Gerate Type / Typ Exécution / Version / Ausfiihrung
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehause Spharoguss :
3241 GJS-400-18-LT
Vanne de régulation passage droit/ DN 65 - 150 PN 25 Fluides /ﬂuiqs/ FIuideﬂGZ, 1,29
lobe valve / Durchgangsventil 3241 ANSI - corps en fonte grise / boqy of cas$ iron / Gehause Grauguss: A126 B
g 9ang Cl 250 NPS 4 — 6 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
3241 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 1"2 - 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehause Sphéroguss :
Vanne de régulation 3 voies / 3-way 3244 GJS-400-18-LT
Valve / Drei-Weg Iventil DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
3244 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 12 - 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne de régulation passage droit / 3251 DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
globe valve / Durchgangsventil DN 32 — 200 NPS 1 % — 8 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
3252 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehduse Schmiedestahl
Vanne haute pression / High pressure DN 32 — 80 PNmax 400 NPS 1 % — 3 Clmax 2500 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
valve / Hochdruckventil 3252 DIN - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehduse Schmiedestahl
DN 100 PNmax 16 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
4 " DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehduse Gussstahl
Vanne équerre / Angle valve / Eckventil 3256 DN 32 200 NPS 1 % 8 Tous fluides ! all lids  alle Flide
Vanne a segment sphérique / Segment 3310 DIN & ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
ball valve / Kugelsegmentventil DN 40 — 300 NPS 1 % — 12 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne de régulation passage droit / 3321 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
globe valve / Durchgangsventil DN 32 — 100 CI 150 - 300 NPS 1"2 - 4 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne papillon / Butterfly valve / Stell- 3331 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
klappe DN 50 — 400 NPS 2 - 16 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Vanne & membrane / Diaphragm valve / DIN & ANSI corps en fonte sphérol'dg_le, aciers__moulé & forgé / body of spheroidal graphite
Membran-Ventil 3345 iron, cast & forged steel / Gehéuse Sphan_oguss, Gu3§s|ahl & Sch_rmedeslahl
DN 125 — 150 NPS 5— 6 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
3347 Gussstahl & Schmiedestahl
DN 150 Prnax 1= 20°c 16 bar NPS 6 Pumax 1= 70 240 psi_Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
" " " Gussstahl & Schmiedestahl
Vanne a,[:”‘e."‘a.”eh/ sf/“"a.rl‘/ valve/ 3347 DN 32 150 Pas =205 40 bar NPS 1 %6 Py 1= 600 psi
vgienisches Venti Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 )
DIN & ANSI corps en aciers moulé & forgé / body of, cast & forged steel / Gehause
3347 Gussstahl & Schmiedestahl
DN 32 — 125 Pmaxt=20c 63 bar NPS 1 Vi -5 szx T=70°F 945 psi
Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
DIN - corps en fonte sphéroidale / body of spheroidal graphite iron / Gehause Sphéaroguss :
3351 GJS-400-18-LT
. DN 65 - 150 PN 25 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 "
Vanne Tout ou Rien / On-Off Valve / Auf- ANSI - corps en fonte grise / body of cast iron / Gehause Grauguss: A126 B
2u venti 3351 1250 NPS 4 — 6 Fluides / fluids / Fluide G2, L1, L2 )
3351 DIN ANSI - corps en acier moulé / body of cast steel / Gehause Gussstahl
DN 32 — 150 PNmax 40 NPS 12 - 6 Clmax 300 Tous fluides / all fluids / alle Fluide
Bride de mesure / Measure flange / 5090 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehause Schmiedestahl
Messflansch DN 40 — 500 NPS 1.5 — 20
Tube de mesure / Measure tube / 5091 DIN & ANSI - corps en acier forgé / body of forged steel / Gehause Schmiedestahl
Messrohr DN 40 — 500 NPS 1.5 — 20

) Gas selon l'article 4 § 1.c) i) / Gases Acc. to article 4 paragraphs 1.c) i) / Gases nach Artikel 4 Abs.1 Pkt. c) i)
Liquide selon I'article 4 § 1.c) ii) / Liquids Acc. to article 4 paragraphs 1.c) ii) / Fliissigkeiten nach Artikel 4 Abs.1 Pkt. c) ii)

SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Velin
Tél.: +33 (0)4 7204 75 00 « Fax: +33 (0)4 72 04 75 75  E-mail

Interet: fr

BNP Paribas N° compte 0002200215245 + Bangue 3000401857

EB 8051 TR

Société par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € - Siége social : Vaulx-en-Velin
N° SIRET: RCS Lyon B 788 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 - Code APE 2814Z

IBAN FR7630004018570002200215245 * BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE

Crédit Lyonnais N° compte 0000060035841 + Bangue 3000201936

IBAN FR9830002019360000060035B41  BIC (code SWIFT) CRLYFRPP.
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SAMSON REGULATION S.A.S.

U

DECLARATION UE DE CONFORMITE
EU DECLARATION OF CONFORMITY
EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Module H/ Modul H, N°/ Nr CE-0062-PED-H-SAM 001-20-FRA-rev-A

2/2

DCo012
2020-11

la conformité avec le reglement suivant : / the conformity with the following requirement: / die Konformitat mit nachfolgender Anfor-

derung:

La Directive du Parlement Européen et du Conseil d’harmonisation des lois des Etats
Membres concernant la mise a disposition sur le marché d'équipements sous pression /
Directive of the European Parliament and of the Council on the Harmonization of the laws of
the Member States relating of the making available on the market of pressure equipment /
ichtlinie des und des Rates zur Harmonisierung der Rechtsvor-
schriften der Mitgli iiber die i von Druckgeraten auf dem Markt

2014/68/UE
2014/68/EU

Du/ of / vom
15.05.2014

Procédure d'évaluation de la conformité appliquée pour les fluides selon I’Article 4 § 1
Applied conformity pi for fluids ing to Article 4 (
A Ki ita g fahren fiir Fluide nach Art. 4 Abs.1

Module H / Modul
H

certificat n° /
Zertifikat-Nr.
CE-0062-PED-H-
SAM 001-20-FRA-
rev-A

Normes techniques appliquées / Technical standards applied / Angewandte technische Spezifikation :

DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3, ASME B16.34, DIN-EN 60534-4, DIN-EN 1092-1

Le systéme de controle Qualité du fabricant est effectué par 'organisme de certification suivant :

The manufacturer’s quality management system is monitored by the following notified body:

Das Qualitatssicherungssystem des Herstellers wird von folgender benannter Stelle Giberwacht:

Bureau Veritas Services SAS N°/Nr 0062, 8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE
Fabricant / manufacturer / Hersteller : Samson Régulation SAS, 1, rue Jean Corona, FR-69120 VAULX-EN-VELIN

Vaulx-en-Velin, le 20/11/20

|

o\
J
Bruno Soulas Joséphine Signoles-Fontaine
Directeur Administratif / Head of Administration Responsable QSE / QSE Manager
‘SAMSON REGULATION - 1 rue Jean Corona + 69120 Vaulx-en-Velin BNP Paribas N° compte 0002200215245 « Banque 3000401857
Tél: +33 (0)4 72 04 75 00 + Fax: +33 (0)4 72 04 75 75 + E-mail com « Internet: fr IBAN FR7630004018570002200215245 + BIC (code SWIFT) BNPAFRPPVBE
Société par actions simplifiées au capital de 10 000 000 € « Siége social : Vaulx-en-Velin Crédit Lyonnais N° compte 0000060035841 « Banque 3000201936

N° SIRET: RCS Lyon B 783 165 603 00127 + N° de TVA: FR 86 788 165 603 + Code APE 28142
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FU-KONFORMITATSERKLARUNG
ORIGINAL

Konformititserkldrung fiir eine vollstindige Maschine
nach Anhang 11, Absatz 1.A. der Richtlinie 2006/42/EG

Fur folgende Produkte:
Pneumatische Stellventile Typ 3251-1/-7 bestehend aus Ventil Typ 3251 und pneumati-
schem Antrieb Typ 3271 oder Typ 3277

Wir, die SAMSON AG, erkléaren, dass die oben genannten Maschinen allen einschldgigen Anforde-
rungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen.

Produktbeschreibung Ventil und Antrieb siehe:

- Ventil Typ 3251 (DIN): Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8051

- Ventil Typ 3251 (ANSI): Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8052

= Antriebe Typ 3271 und 3277: Einbau- und Bedienungsanleitung EB 8310-X

Anbaugerate wie Stellungsregler, Grenzsignalgeber, Magnetventile, Verblockrelais, Zuluftdruckregler,
Volumenstromverstarker und Schnellentliiftungsventile werden im Rahmen der vorliegenden Konfor-
mitatserklarung als Maschinenkomponente eingestuft und fallen gemag § 35 und § 46 des Leitfadens
far die Anwendung der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG der Europgischen Kommission nicht unter
den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie. SAMSON definiert im Handbuch H 02 ,Geeignete
Maschinenkomponenten fir pneumatische SAMSON-Stellventile mit Konformitatserklarung fir voll-
standige Maschinen® die Spezifikationen und Eigenschaften von geeigneten Maschinenkomponen-
ten, die an die o. g. vollstdndigen Maschinen angebaut werden dirfen.

Folgende technischen Normen und/oder Spezifikationen wurden angewandt:

- VCI/VDMA/VGB - Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen,
Mai 2018

- VCI/VDMA/VGB - Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Be-
deutung far Armaturen vom Mai 2018, Stand Mai 2018 in Anlehnung an
DIN EN ISO 12100:2011-03

Bemerkung:

Bestehende Restrisiken der Maschine sind den Angaben in der Einbau- und Bedienungsanleitung
von Ventil und Antrieb sowie den in der Einbau- und Bedienungsanleitung aufgefiihrten, mitgelten-
den Dokumenten zu entnehmen.

Fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollmachtigt:
SAMSON AG, WeismlillerstralRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 29. April 2020

T% . [t
/%orst« th V. Peter Scheermesser
Direktor

Zentralabteilungsleiter
Vertrieb und After Sales Produktpflege, Auftragsentwicklung
und ETO Ventile und Antriebe
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DECLARATION OF INCORPORATION !
TRANSLATION

Declaration of Incorporation in Compliance with Machinery Directive 2006/42/EC

For the following products:
Type 3251 Globe Valve

We certify that the Type 3251 Globe Valves are partly completed machinery as defined in
the Machinery Directive 2006/42/EC and that the safety requirements stipulated in Annex I,
1.1.2,1.1.3, 1.1.5, 1.3.2, 1.3.4 and 1.3.7 are observed. The relevant technical documenta-
tion described in Annex VII, part B has been compiled.

Products we supply must not be put into service until the final machinery into which it is to
be incorporated has been declared in conformity with the provisions of the Machinery Di-
rective 2006/42/EC.

Operators are obliged to install the products observing the accepted industry codes and
practices (good engineering practice) as well as the mounting and operating instructions.
Operators must take appropriate precautions to prevent hazards that could be caused by
the process medium and operating pressure in the valve as well as by the signal pressure
and moving parts.

The permissible limits of application and mounting instructions for the products are specified
in the associated data sheets as well as the mounting and operating instructions; the docu-
ments are available in electronic form on the Internet at .

For product descriptions of the valve, refer to:
- Type 3251 Valve (DIN): Mounting and Operating Instructions EB 8051
- Type 3251 Valve (ANSI): Mounting and Operating Instructions EB 8052

Referenced technical standards and/or specifications:

- VCI, VDMA, VGB: Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fur Armaturen, May 2018
[German only]

- VCI, VDMA, VGB: Zusatzdokument zum ,Leitfaden Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) — Bedeutung fir
Armaturen* vom Mai 2018 [German only], based on DIN EN ISO 12100:2011-03

Comments:
- See mounting and operating instructions for residual hazards.
= Also observe the referenced documents listed in the mounting and operating instructions.

Persons authorized to compile the technical file:

SAMSON AG, WeismdillerstraRe 3, 60314 Frankfurt am Main, Germany
Frankfurt am Main, 1 October 2019

Dr. Michael Hef

Peter Scheermesser

Director” Director
Product Management and Technical Sales Product Upgrades and ETO Valves and Actuators

Revision no. 00
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15 Ek

15.1 Sikma torklari, yaglar ve aletler

» Aletler, sikma torklari ve yaglar icin AB 0100

15.2 Yedek pargalar

1 Govde

2 Flans

3 Laterna Kolu (Yoke Ti-
pi)

4 Sit

5 Klape

6 Kérisk somunu

7 Yiksik

8 Disli yiksuk (conta
somunu)

9 Kavrama somunu
10 Kilittleme somunu
11 Yay
12 Bakir conta
13 Basliksiz civata
14 Govde somunu

15 Sizdirmazlik grubu
(ayarlanabilir)

16 Sizdirmazlik

17 Govde contasi

19 Yiksik

21 izole pargasi

22 Metal Korik Yuvasi
24 Yiksik

26 Etiket (metal korikli
salmastra ya da izole
parcasi)

27/28 Baglant parcalar:
31/34

29 Metal korikli versiyon

icin klape

30 Bakir tutma contasi

32 Civata

33 Somun

37 Metal korikly klape
mili

39 Conta

42/43 Contali kér tapa

44 Somun/kelebek so-

mun !
45 Sizdirmazlik ringi !
46 Conta !
47 Destek
48 Alhgen bash vida !
49 Alhgen bash vida !
50 Kilitleme somunu !

51 Kilavuz " (sadece
grafit contali versiyon
icin bazi kilavuzlar)

52 Halka " (sadece grafit
contali versiyon icin)

53 Tutucu halka "

Ek

61 Akis bolici ST 22

62 Akis bolict ST 1 ya
da ST 32

63 Halka 2
64 Conta?
65 Conta?
80 Isim efiketi
81 Yivli pim
82 Vida

83 Aski

84 Hareket gostergesi
skalas

85 Vida

91 Koruyucu kapak

92 Tepeli somun

93 Somun

94 Somun

101 Metal korik st yuvasi

102/ Pullu vida " (sadece

103 metal karukli versiyon
icin)

Dengeli vana klapeli versi-
yon
Akis bolictli versiyon

EB 8051 TR
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https://www.samsongroup.com/en/service-support/downloads/documentation/?tx_solr%5Bq%5D=0100&tx_solr%5Bfilter%5D%5B0%5D=archive%3A0

80 81 83 84

(DN 15...150)
(NPS 72...6)

102/103
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15.3 Sahs sonrasi servis

Bakim veya onarim isleri ile ilgili olarak ya

da arizalar veya kusurlar ortaya cikhiginda

destek icin satis sonrasi servisimiz ile irtibata

gegin.

E-posta adresi

Satis sonrasi servisimize aftersalesservice@

samsongroup.com adresi izerinden ulasabi-

lirsiniz.

SAMSON AG ve yan kuruluslarinin adres-

leri

Dinya ¢apinda SAMSON AG'nin ve yan

kuruluslarinin, bayilerin ve servislerin adres

bilgilerini web sitemizde (www.sam-

songroup.com) veya tim SAMSON {rin ka-

taloglarinda bulabilirsiniz.

Gerekli 6zellikler

Liten asagidaki detaylari da belirtiniz:

- Siparisteki siparis numarasi ve poz. nu-
marasi

- Tip, model numarasi, nominal cap ve va-
na versiyonu

- Proses akiskaninin basing ve sicakligs
—  m3/h cinsinden debi

— Tahrik Gnitesinin yay ayar sahasi (3rne-
gin 0,2 - 1 bar)

—  Pislik tutucu montaiji yapilmis mi2

- Montaj ¢izimi

Ek

EB 8051 TR
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